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landab beginnt
die Silomais-

Landauf,
demnéchst
ernte. Dabei
groBten Teil einreihige Spe-
zialmaishdcksler eingesetzt.
Vielfach arbeitet jederLand-
wirt fiir sich allein, einige
Betriebe bilden Silierge-
meinschaften, und nur we-
nige Landwirte nehmen den
liberbetrieblichen Maschi-
neneinsatz in Anspruch. Ob
hier in Zukunft nicht um-
gedacht werden muf, soll
im folgenden Beitrag unter-
sucht werden.

" Die hiufig diskutierte Frage, ob
Hoch- oder Flachsilos den Vorzug
erhalten sollen, kann auch hier
nicht beantwortet werden. Ent-
scheidend aber ist, daf fiir die
Flachsilolagerung  grundsétzlich
eine Arbeitskraff mit Schlepper
fiir die Einlagerung zusétzlich be-
nétigt wird. Deshalb {iibersteigt
die Silomaisernte mit Lagerung
der Silage ‘in Flachsilo - sehr
schnell das im Betrieb vorhande-
ne Angebot an Arbeitskréiften

- und- Schleppern. Hinzu kommt,

daB die groBSvolumigen Flachsilos

. eine wesentlich grofere Schlag-

kraft zur Befiillung benétigen,
denn eine Unterbrechung bringt
hohe Verluste durch die groBe Si-
looberflache. Diese = Probleme

kennt man beim Hochsilo nicht.

Ihr Nachteil ist nur, daB bei
echter Einmannarbeit die Bergelei-
stung sehr niedrig ist. Sie wird

-vor allem von den Einlagerungs-

gerdten bestimmt. Mit den in der
Praxis tiblichen Silobefiillgebld-
sen und einem Schlepper der
mittleren PS-Klasse konnen je
Stunde etwa 4—5t (Tab. 1) Silo-
mais geborgen werden, d. h. je ha
werden etwa 10 Std. benétigf. -
Fiir einen Betrieb mit 20 Kiihen
und einer dafiir erforderlichen

werden zum’

Silomaisfliche (20 kg/Tier und

Tag bei 180 Winterfuttertagen)
von etwa 2 ha bedeutet dies, dali
fast drei Arbeitstage zur Silage-
bergung erforderlich sind (Tab. 2).
Betriebe mit mehr als 40 Kiihen
benétigen sehr schnell 8 bis 10
Arbeitstage; einschlieBlich der
Schlechtwettertage und der Wo-
chenenden wird dann eine Zeit-
spanne von 14 und mehr Ta-
gen fiir die Silomaisernte bendtigt.

Noch enger sind die Grenzen
bei spezialisierten Bullenmastbe-
trieben, weil schon fiir 6 bis 7
Bullen ein ha Silomais benotigt
wird. Bei gleicher Bergeleistung
miiBte also ein Betrieb fiir je 5

‘Mastbullen einen Tag lang Silage

einfahren, bei 100 Mastbullen
wire er demnach mindestens ei-
nen Monat damit beschéftigt.
Immer wenn die Silomaisernte
mehr als eine Woche in Anspruch
nimmt, werden héhere-Bergelei-
stungen bendétigt. Beim genannten
Einmannverfahren wiirde sich
eine erhebliche Leistungssteige-
rung von nahezu 50%e ergeben,
wenn anstelle der Handdosierung

auf den Einsatz von Kipper in .
* Verbindung mit Dosierern iiber-

gegangen wurde. Warum die
Landwirtschaft gerade diese
Moglichkeit so wenig: ausschopft,
ist bis heute noch nicht geklirt.
Die meisten praktischen Betriebe
gehen sofort zum Umhingever-
fahren iiber, d.h. Hickselarbeit

und Transport werden getrennt.

Wihrend dabei mit Hochsilolage-
rung die befriebseigenen Arbeits-

krifte noch ausreichen, mufl bei

Flachsilolagerung oft auf den
tiberbetrieblichen - Maschinenein-
satz zuriickgegriffen werden. Die
Praxis bedient sich dazu soge-
nannter
d. h. zum Transport der Maissila«
ge helfen sich mehrere Betriebe
gegenseitig - gus, wihrend jeder

Bitte umbléttgr

Siliergemeinschaften, -

% EINREIHIGER SPEZIALMAIS-

HACKSLER, Scheibenrad. Verfah- .
rensleistung

im Einmannbetrieb
etwa 5 .t/h, im Umhéngebetrieb
etwa 8 t/h, im .Parallelbetrieb
etwa 12° t/h. Preis: 6000— DM.
Vorteile: Besonders geringes Ei-
gengewicht und daher nur mafi-

ge Belastung der Schlepperhin-

terachse. )
2 GEZOGENER ZWEIREIHIGER
HACKSLER mit Messertrommel.

Verfahrensleistung: im Umhén-
gebetrieb bis etwa 15 t/h, im
Paralielbetrieb bis 25 t/h. Preis:
25 000,— bis 35000— DM je nach
Fabrikat. Vorteile: Keine grofien
Riistzeiten, auch mit verschiede-
nen Schieppern einzusétzen. Um-
riistbar -auf Pick-up fiir Anwelk-
silage.

¥ ZWEIREIHIGER HACKSLER: mit
Messertrommel fiir  Schlepper
mit Riickfahreinrichtung, fir Zwei-
wegeschlepper oder Frontan-
bau. Verfahrensieistung im Um-
hangebetrieb bis 15 t/h, im Pa-
rallelbetrieb  bis 25 t/h. Preis:
25 000,— DM plus 4500,— DM fir
Riickfahreinrichtung. Vorteile: Die
Bauart erlaubt einen Quasi-Selbst-

fahrer, welche insbesondere star- -

ke Schlepper optimal ausnutzen
kdnnen. Durch Anbau einer Pick-
up auch fir Anwelksilage geeig-
net. . Nachteile: Fiir Standard-
schlepper Riickfahreinrichtung er-
forderlich, bei schieppermittigem
Anbau starke  Sichtbeeintrichti-

.gung.

8 ZWEIREIHIGE ~HACKSLER - mit

2 Scheibenrddern fiir Schiepper.
“mit Riickfahreinrichtung, fur .

Zweiwegeschlepper oder Front-
anbau. Verfahrensleistung im Um-
héngebetrieb etwa - 15 t/h, ‘im
Parallelbetrieb bis 25 t/h. Preis:
16000 DM. Vorteile: Die Bauart
erlaubt einen Quasi-Selbstfahrer,
welche insbesondere  starke
Schiepper = optimal ~ ausnutzen

kénnen. Hervorzuheben bei die- )
sem Fabrikat die einfache Bauart.

-Nachteile: Die Maschine ist nur fiir -

Silomais geeignet.

5 ZWEIREIHIGER HACKSLER mit
nur einem Scheibenrad fiir Schlep-
per mit Riickfahreinrichtung, fiir
Zweiwegeschlepper oder Front-
anbau. Verfahrensieistung im Um-
héngebetrieb etwa 15 t/ha, im
Parallelbetrieb bis 25 t/h. Preis:

-19000,— DM plus 4500,— DM fiir

Riickfahreinrichtung. Vorteile:
Quasi selbstfahrender Feldhé&cks-
fer. Durch seitlichen Auswurfkrii-
mer gute Sichtverhé&ltnisse auf den
Héacksler. Nachteile: Riickfahrein-
richtung fur Standardschlepper er-
forderlich.

& SELBSTFAHRENDER DREIREIHIG ~
ARBEITENDER MAISHACKSLER.
Verfahrensleistung .im Umh&nge-
betrieb 30—35 t/h, im Parallelbe-
trieb 40—45 t/h. Preis: 120 000,—
bis 130 000,— DM. Vorteile: Durch
stufenlosen. Vorantrieb optimale
Arbeitsgeschwindigkeit méglich.
Mit dieser Maschine kann grund-
sdtzlich eine eigene Fahrgasse
geschnitten werden. '

7 VERTEILEN UND W_Al.ZEN von
Silomais in Flachsilos beim Einsatz

‘von mehrreihigen Feldhé&cksiern.

Abkippen der Silage vor dem Si-
lo, um Verlustzeiten durch Festsit-
zen zu vermeiden. Radlader liber-
nimmt die Verteilung, walzt dabei
die Silage fest. Emlagerungslel
stungen bis zu 60 t/h.

& EINREIHIGER SPEZIALMAIS-
HACKSLER, Messertrommel. Ver-
fahrensleistungen im Einmannbe-
trieb etwa é t/h, im Umhéngebe-
trieb etwa 8—10 t/h, im Parallel-
betrieb bis 15 t/h. Preis: 7000,—
bis 10 000,— DM je nach Fabrikat.
Vorteile: Robuste Bauart, serien-
méBig Messerschle’feinrichtuna,
Nachteile: Hohes Gewicht,  fiir
leichtere Schlepper Stutzrad er-

' forderhch 0




Seite 14

Silomais

LW 35/1977

Silomaisemte ...
Landwirt seine eigenen Silgmais-
flachen héickselt.

Bedingt durch die relativ nied-
rige Hickselleistung einreihiger
Maishécksler konnen- diese Ver-
fahren aber nur etwa 7 bis -8 t/
Std. Bergeleistung erreichen. Be-
zogen auf die am Gesamtverfah-
ren beteiligten Arbeitspersonen
ergibt sich deshalb auch eine du-
Berst geringe Bergeleistung je
AK und je Stunde von etwa 4t
bei der Hochsilolagerung und nur
etwa 2,6t bei der Flachsilolage-

rung.
Deshalb mufB3 bei diesen Ver-
fahren als Konsequenz -zum

mehrreihig arbeitenden Hicksler
libergangen werden. Dann wird
es moglich, je Stunde fast 15t zu
ernten, was bedeutet, daBl je ha
nur noch 3 Std. bendtigt werden.
Gleichzeitig wird es aber erfor-
derlich, den stirksten Schlepper
als Antriebsschiepper fiir die
Hicksler einzusetzen.” Nur so
konnen Arbeitsgeschwindigkeiten
um 5 km/h und dadurch die ge-
nannten Leistungen erreicht wer-
den. : )

Erst der Parallelbetrieb erlaubt
_ jedoch hochste Leistungen. Mit
Ausnahme des Wendens wird da-
bei der Hicksler nur hickseln
und demnach nahe an die techni-
sche Leistungsfihigkeit heran-

Flott silieren,

kommen. Gegeniliber dem Um-
hingeverfahren kommen alleine
dadurch 6096 mehr Bergeleistung
zustande. Ein zweireihig arbei-

tender Hécksler kann etwa 20 bis
22 t/h Bergeleistung erreichen,
ein Hektar Silomais wird also in
2 Std. abgeerntet. Aber auch dies

ist nur moéglich, wenn fiir den
Hécksler ein ausreichend star-
ket Schlepper verfiigbar ist. -

Als Faustzahl kann als Lei-

Ta,belle 1: Bedarf und Leistung ausgewthlter Silomaisérnteverfahren .
(45 t/ha, 30 £ T, 1000 m FE, 300 m Schlagliénge, Transporteinheiten mit je 4°t)
Reihenzahl] Hochsilo . Flachsilo
Einlage- Wagen- AK- Zeitbe- Berge- Berge- - |Einlage- Wagen- AK- Zeitbe- Berge- Berge- -
rung zahl zahl darf leist. leist. rung zchl zahl darf leist. leist.
. » (h/ha) (t/h) (t/h/AK) (h/ha) _(t/h) " (+/h/AK)

Nr. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
T [t 1 s 4 4
)
N s :
5| 2 1. | ecitsish - 1 88 51 51
8 Dosier

3 1 3 K;ppzi 1 i 7,5 60 60
c Handzuteil, Uberfahrt
% .4 1 + Gebldse 2 2 1,8 7,6 » 3,8 ahspulen 2 3 7,7 7,6 26
£+ . =
] i AN RRY fror i 2 2 68 13,6 68 we 23 9,9 13,6 4,5

s 1 [Mmdmteil ;3 ng w0 40 | . 2 4. 150 120 3,0
[on ] -~
L 'y <
=11 R i 3 4 7,3 250 63 3 5 85 250 50
=] N
] : R . . .
*l s X § by 4 5 65 380 69 [Nk 5 g 65 38,0 69

rz h

und moglmhst gut verﬂmhten

Bei der Futterkonservierung kann man mit wemgen Kraften
die Qualitdt und den Futterwert von Silomais verbessern

Fiir gute Silomaisanbauer héren die Bemiihungen um még-
lichst viel N&hrstoffe vom Hektar nicht bei der Diingung
auf. Das was herangewachsen ist, versuchen sie auch liber
eine sorgfédltige Einlagerung zu erhalten versuchen alles
zu tun, um Nachgéarungen und damit Verluste zu vermeiden.

Eine der wichtigsten MaBnah-
men zur Verbesserung des Fut-
terwertes und der Qualitdt von
Silomais ist das Abwarten der
Ernte bis zur Siloreife. Sie wird
erst dann erreicht, wenn die Kor-
ner in der Teigreife sind, d. h. es
darf kein Saft mehr aus den Kor-
nern spritzen, wenn man sie zer-
driickt (Daumennagelprobe). Da-
mit werden folgende Vorteile er-
zielt:

@ Der Ertragszuwachs pro ha Si-
lomais bis zum Ende der Teigrei-
fe betragt téglich rund 100 kStE,
das entspricht einer N&hrstofflei-
stung fir mehr als-3001 Milch pro
Tag.

® Der Néahrstoffgehalt und die
Verdaulichkeit der wertbestim-
menden Nihrstoffe nimmt stén-
dig zu. Silomais in der Teigreife
hat den doppelten Nahrstoffge-
halt verglichen zur Rispenbliite.

@® Entscheidend ist dabei ein
moglichst hoher Kolbenanteil. Bei
Beginn der Kolbenbildung ent-
hélt der Silomais nur rund 500
StE/kg TS, wihrend der Nihr-
stoffgehalt auf iiber 650 StE/kg
TS, bei einem Kolbenanteil von

‘nen hohen Futterwert.

60 %o (berechnet auf die TS) an-
steigt.

Auch das Maisstroh hat noch ei-
Je nach
Kornerreife betragt er 490—380
StE/kg TS, bei einer Verdaulich-
keit von 63—55 %o.

® Bis zur Teigreife der Korner
verbessert sich die Silierungsfi-
higkeit von Silomais: Die Gérfut-
terqualitdt nimmt zu und die
Verluste nehmen ab.

Weiter ist es wichtig, moglichst
kurz zu hickseln, je kiirzer um so
besser. Aber: Die‘ Ernteleistung
darf nicht absinken. Deshalb ist
bei scharfen Messern ein Vorschub
von 5—10 mm ausreichend. Wich-
tig ist, dal der Mais gleichméifig
gehickselt wird, auch die Liesch-
bliatter. Unzerschlagene Xorner
werden schlecht verdaut und sind
im Kot der Tiere wieder zu fin-
den. Dadurch konnen Verluste
von 2—39% entstehen, die man
aber nicht liberbewerten sollte.

Das Eindringen von Luft wih-
rend der Garung mull moglichst
rasch und vollstdndig verhindert
werden. Dazu sind alle Behélter-
arbeiten gut geeignet, wenn ‘die
Silierungsarbeit richtig und vor

allem sorgféltig durchgefiihrt wird.

Hoch- und Tiefsilos miissen
luftdichte Winde haben. Aufer-
dem kann der Luftzutritt durch
luftdichte Verschliisse oder durch
eine sorgfiltige Folienabdeckung

mit Sandsidckchen oder sonstigen -

Gewichten verhindert werden.

Bei Flachsilos und Foliensilos
héngt der Erfolg davon ab, wie
griindlich - der Futterstock beim
Einsilieren festgewalzt worden
ist. — Je mehr Luft in die Maissi-
lage eindringen kann und je lén-

- ger das Einsilieren dauert, um so

schlechter ist die Qualitdt, um so
starker sind die Nachgérungen

und um so hdher sind die Verlu-

ste. Bei 6tdgiger Silierdauer sind
sie schon doppelt so hoch wie bei
3tagiger.

Ursache fiir die ,Nachgéirung ist

g,
der Luftzutritt beim Einsilieren,
wihrend der Gérung und bei der
Entnahme. Man muf3 also in er-
ster Linie den Luftzutritt verhin-
dern durch rasches ZEinsilieren,
kurz hickseln, luftdichte Silos
und griindliches festwalzen.

- Als EiweiBlersatz kann dem
Mais _auch Harnstoff oder ein
harnstoffhaltiges Siliermittel zu-
gesetzt werden. Man rechnet mit
einer Menge von 0,5 %o Harnstoff,
wodurch der , Eiwei3“-Gehalt im
Mais ungefdhr verdoppelt wird,
so daBl das Eiweifi:Stdrkeeinhei-
ten-Verhaltnis von 1:12 auf 1:6
verringert werden kann. Voraus-
setzung fiir einwandfreie Verwer-
tung ist auch hier die gleichm#&fi-
ge Verteilung im Futter.

Die Vorteile des Harnstoffzu-
satzes sind: Die tégliche Zutei-
lung bei der Fiitterung entfallt,
wodurch- die Arbeit vereinfacht
-und Fehler vermieden werden. —
Mit der Silageaufnahme verzeh-
ren die Tiere aller Gewichtsklas~
sen immer nur so viel Harnstoff,
wie fiir sie vertrédglich ist. Eine
fehlerhafte -Zuteilungsmenge, wie
z.B. bei der Kraftfutterzugabe,
wird dadurch vermieden.

-DR. FRIEDRICH GROSS
BLT Grub
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stungsbedarf fiir hohe Hécksel-
leistungen eine Antriebsleistung
von 45 bis 50 kW (50 bis 60 PS) e
Reihe genannt werden. Demnach
miifte zim Antrieb eines 2reihig
arbeitenden Hackslers ein
Schlepper ab 100 PS zur Verfii-
gung stehen. Das aber bedeutet,
daB die derzeit vorhandenen
Schlepper in vielen spezialisier-
ten Betrieben fiir mehrreihig ar-
beitende Hicksler. zu klein sind.
Fiir sie muB der iiberbetriebliche
Maschineneinsatz entweder:
Schlepper oder selbstfahrende
Maschinen zur Verfiigung stellen.
Letztere erreichen dann aller-
dings- in der zweireihigen Form
bis zu 25 t/Std. und in der dreirei-
hig arbeitenden Form bis zu 40 t/
Std. Bergeleistung, d. h. pro Stun-
de wird bis zu 1 ha Silomais ge-
erntet. "

Die zunehmende Spezialisie-
rung erfordert fiir die rinderhal-
tenden Betriebe eine immer gro-
Bere Schlagkraft bei der Silo-
maisernte. Dabei mufl vielfach
auf zweireihig arbeitende Ma-
schinen iibergegangen werde\n, um
die Gesamterntezeitdauer zu ver-
mindern. - Sie erfordern aber
hochste = Motorleistungen  und
konnen deshalb mit den in den
Betrieben vorhandenen Schlep-
pern nicht mehr betrieben wer-
den. Fiir alle diese Betriebe kann
nur die Tiiberbetriebliche Inan- -

_spruchnahme leistungsféhiger
. Hackseleinheiten eine verniinfti-
ge Alternative bilden. An den
Maschinenringen und Lohnunter-
nehmen liegt es, diese Maschinen

zur Verfligung zu stellen.
—DR. H. AUERNHAMMER
Landtechnik Weihenstephan

E Maschmenrmge ,,managen“ d|e Silomals Ernte

Ahnlich wie beim Maissden
werden auch in der Silomais-
ernte mehr und mehr die
 Dienstleistungen der Maschi-
- nenringe in Anspruch genom-

men. Denn die Uberbetriebli-’

che Zusammenarbeit bringt
hier ganz entscheidende Vor-
teile:

® Verzicht auf eigene Ma.sc‘hx-

nen' oder bessere Auslastung
der vorhandenen Maschinen

und dadurch weniger Kosten.

Das Maishéckseln kostet je ha
(fur Schlepper, Fahrer und
Hacksler) ca. 180 bis 220 DM,
je nach Bestand, Schlaggrée
usw. Auf den Hécksler entfal-

len dabei ca. 100 DM. Erst,

wenn ein Betrieb mindestens

10 ha Silomais baut, kann er

hinsichtlich der Kosten fiir den

. Maishéacksler mit dem Maschi-
nenringsatz konkurrieren. Bei

nur 3 ha Silomais ergeben sich
fur den Maishé&cksler jéhrliche
Kosten von 321 DM je ha, also

gut das Dreifache des MR-Ver- *

; rechnungssatzes.

' - ® Hohere Schlagkraft und we-
niger Arbeitszeit durch den
Einsatz - leistungsstarker

Schiepper und Geréte in einer

Arbeitskeite. Tagesleistungen
von 5—6 ha sind im MR nicht
ungewdohnlich. Demgegeniiber
schafft ein Betrieb, der alles

Malsheulenbraml nicht geiahmch

aber ein Nahrstoffrauber

Brandlge Silage ist zwar nicht schadlich, aber sie verdirbt
leicht und hat weniger Nahrwert

selbst macht und daher in der
Regel absédtzig arbeiten muf
(d. h. hédckseln, transportieren,
abladen nacheinander) hoéch-
stens ein ha am Tag.'

@® Die groflere Schlagkraft
wirkt sich auch positiv auf Si-

P

DR. A. GRIMM:-Mit dem MR

die Arbeitsspitze brechen.

lagequalitat

rungsverluste aus. Dies gilt

ganz besonders fiir Flachsilos. -
Bei kieineren . Betrieben be-:
steht der Vorteil vor allem-

-darin, daB sie keine eigenen
Spezialmaschinen, wie Mais-
hécksier,

Forderband  brauchen - und

und = Konservie- -

Automatikwagen,

So ein ,Rekordjahr” des Maisbe.ulenbrandes wie 1976 muf3
nicht jedes Jahr kommen. Aber daB dieser Pilzbefall ins-
gesamt weiter zunehmen wird, davon sind alle Experten
tiberzeugt. Die BLT Grub, der TGD und zwei Institute des
Bereiches Tiermedizin der Universitdt Miinchen haben des-
halb einer umfangreichen Versuch mit der Verfutterung
von brandiger Malssnage durchgefuhrt

~"auch ohne stdrkeren Schlep-
‘per auskommen. Viele Schiep- |
per iiber 50/60 PS wurden nur |
_deshalb gekauft, weil

Maishéckseln der sonst durch-
aus in seiner Leistung ausrei-
chende Schlepper liberfordert
worden. ist. Die damit verbun-
dene Kosteneinsparung kann
ganz betréchtlich sein.

Fir Betriebe mit stdrkerem Si-
lomaisbau stehen die arbeits-

wintschaftlichen Vorteile im  §
Vordergrund. Die Arbeitsspitze - |
-Silomaisernte wird mit Hilfe

des MR gebrochen. Es bleibt
mehr Zeit flir andere dringen-
de Herbstarbeiten. Dazu
kommt noch die bessere Qua-
litat infolge der hohen Schiag-
kraft. Trotz dieser unbestritie-

nen Vorteile glauben 'noch &
sehr viele Landwirte, daf} sie |

-auf den eigenen Maishécksler
nicht verzichten kdnnen. Sie
brauchen ihn  zur téglichen
Griin- und Frischmaisernte,
wenn im Spatsommer das tag-
liche Griinfuiter. zur Neige
geht. Nach ~Auffassung der
Futterexperten ist dieses Ver-
fahren jedoch. nicht empfeh-
lenswert.” Besser und wirt-
schaftlicher wiare es,
+e Futterreserven
greifen z. B. auf Silomaissila-

ge. . ~DR. A. GRIMM

Miinchen

- Nahrstoffgehaltes

beim-

.

Fiir die Versuche standen ca.
160 dt ,,gesunde” Silage und 120
dt befallene Silage zur Verfii-
gung. Aus mehreren N&hrstoff-

-analysen hat sich ergeben, daf

sich besonders der Rohfaserge-
halt in der brandigen Silage er-
héht — von 22,9 % auf 25,4 9% in
der Trockensubstanz (= TS) —

- und der Gehalt an N-freien Ex-

traktstoffen stark abfiallt — von
60,3 %0 auf 55,5 % in der TS.

Mit den beiden Silagen wurden
Verdauungsversuche mit je 4
Schafen gemacht. Ubrigens: auch
die 100 °ig befallene Maissilage

‘wurde gerne und vollstindig ge-

fressen. Dabei hat sich gezeigt,
daB3 die Verdaulichkeit simtlicher
Nihrstoffe in der Beulenbrand-
Silage stark herabgesetzt ist, wie
in Tabelle 1 gezeigt wird.

Da auBlerdem befallene Maissi-
lage weniger TS hat, ergeben sich
enorme Unterschiede im Gehalt
an Stédrkeeinheiten (= StE) und
an verd. Eiwei}; wie die Angaben
in Tabelle 2 zeigen. i

Dieser Vergleich bezieht sich
auf Material mit 100 %igem Be- -
fall gegeniiber gesundem, wie er
unter praktischen Verhé&ltnissen
zum - - Glick nicht zustande
kommt. Da die Minderung des
offensichtlich
vom Befallsgrad' abhingt, sind

-bei der Verfiitterung brandiger

Maissilage nach dem geschétzten
Befallsgrad entsprechende Abzii-
ge, besondners im StE-Gehalt, zu
machen. Zum Abfall des Nihr-
stoffgehaltes kommt noch ein
schwer feststellbarer Minderer-.

‘trag an Maispflanzenmasse hinzu,

wie er bei starkem Befall zu be-
obachten ist.

" Bei Pilzbefall wuchern’
Bakterlen, Hefen und
Schimmel in der Silage

auf ande- &
zurlickzu- - [

Die Haltbarkeit von Maissilage
mit Beulenbrandbefall ist stark

" herabgesetzt. In den diesbeziigli-

chen Untersuchungen, die. vom

-~ Institut fiir Medizinische Mikro-

biologie, Infektions- und Seu-
chenmedizin - der Universitdf
Miinchen durchgefiihrt- -wurden,
zeigte sich ein deutlich hdéherer -

_Gehalt an Verderb hervorrufen-
* den Bakterien sowie an Hefen’

und Schimmelpilzen - gegeniiber

. der brandfreien Silage. Alle Maf3-~

nahmen, welche die Gérbedin-
gungen verbessern, sind.deshalb

besonders wichtig.

Die Untersuchungen auf Toxi-
zitdt (= Giftigkeit) der Beulen-

.brandsporen haben dagegen ein

fir die Praxis positives Ergebnis
gebracht. Keines der angewand-
ten Verfahren hat nachgewiesen,
daB der Maisbeulenbrand giftige

Bitte umblattern



