e

)

“19 B 3848 D

Nummer 2

Wolnzach, 15. Januar 1963

14, Jahrgang

AUS DEM INHALT: Hopfendarre und Bandtrockner bei der Kdrnermaistrocknung — Hersbrucker Spidt - Gute Erfolge der

ziichtenischen Betreuung — Wichtige Probleme der Hopfenwirtschalt

Pflanzenschutz und Arbeitstechnik im Hopfenbau

Oberregierungsrat Dr.-Ing. Dr. M. Hup fauer, Weihenstephan
Aufdeck-, Schneid- und Bindegerdte im Hopfenbau

Nach der stiirmischen Entwicklung der Mechanisierung
der Hopfenernte hat der wachsende Mangel an Arbeits-
kréften im Hopfenbau nunmehr auch zur Anwendung neu-
artiger Gerdte flir das Auldecken, das Schneiden und bei
den Aufleitungsarbeiten gefliihrt.

Wie bei der Einfithrung der Plliickmaschinen, regte die
Ceschdftsleitung des Verbandes deutscher Hopfenpflanzer
die Sammlung von Erfahrungen mit diesen neuen Geriiten
an und beaultragte den Verfassser in Zusammenarbeit
mit der AuBenstelle fiir Hoplenberatung, Herrn Dr. Kam m

Schlub
>
und seinen Mitarbeitern, diese neuen Moglichkeiten zur
Arbeitserleichterung im Hopfenbau zu untersuchen,

Die ersten Feststellungen ergaben, daB fiir Aufdeckar-
beiten zwei Systeme zur Anwendung kamen. Das eine
Latte sich aus dem Schleuderradroder des Kartoflelbaues
entwickelt, das andere arbeitet mit Scheibenrddern. Bei bei-
den Systemen f[indet man Ausfiithrungen, die ohne Aus-
heben iiber die Stécke hinweglaufen und daher nur einen

Mann, den Schlepperfahrer, zu ihrer Bedienung bendtigen,
wihrend andere beim Uberfahren der Stédke ausgchoben

Geld sparen

ragende Tiefenwirkung im Blatt.

Spétbelall von Blattlaus und Spinnmilbe.

Aufwand und Nutzen stellt auch der kritisch rechnende Hopfenpflanzer bei all seinen Betriehsausgaben
gegeniiber. Beim Pflanzenschutzmitteleinkauf heiBt das: Was kostet ein Priparat ...und was kann es.

E 605 kann viel und kostet wenig

Darum nimmt das weltbekannte E 605 mit der groBen Breitenwirkung gegen fressende und saugende
Schiidlinge seit nunmehr 15 Jahren seinen feslen Platz im Hopfenbau ein.

Die Anwendung des wirtschaftlichen und breitwirkenden E 605 im Hopfenbau ist nach wie vor notwendig:

1. E 605-Staub zum Schutz der Fechser bei Neuanlagen (je Stock 10 g) sowie vor oder unmittelbar nach
dem Anleiten gegen Erdfloh und Schattenwickler.

2. E 605 forte im GieBverfahren 0,05 %vig gegen alle Bodenschidlinge.
3. E 605 forte fiir die ersten Spritzungen 0,035 %oig gegen fressende und saugende Schidlinge, Hervor-

4, E 605 forte fiir die letzten Spritzungen vor der Plliicke gegen Hopfengallmiicke (Rotspitzigkeit) und

E 605 verbilligt den Pflanzenschutz

eaver) »Bayer« Pllanzenschulz . Leverkusen
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Bild 1
Hopfenaufdeckgerit, System Bucher

werden konnen, wozu ein zweiter Bedienungsmann erfor-
derlich ist. Begreiflicherweise muB man bei den erstge-
nannten Gerdten mit einer Verletzung der Triebe rechnen,
so daB sie nichi zur Fechsergewinnuug geeignet sind, wih-
rend die zweite Art der Bauweise schonender arbeitet
und Fechsergewinnung mdoglich macht. Allerdings ist das
Ausheben des Geridtes wihrend der Fahrt sehr anstren-
gend und verlangt eine Verminderung der Fahrgeschwin-
digkeit des Schleppers. Damit geht natiirlich auch die Fli-
cl.enleistung dieser Gerite trotz doppelten Arbeitsaufwan-
des zuriick, In allen Fillen scheint das iibliche Wegackern
des Bifangs von beiden Seiten und das Einebnen des Erd-
reichs durch Ubereggen erforderlich. Es wiére anzustreben,
das Ausheben mit Hilfe der Hydraulik zu bewerkstelligen,
wodarch die Arbeit fiir den zweiten Bedienungsmann we-
sentlich erleichtert wiirde. Entbehrt werden kann er nicht,
weil der Schlepperfahrer das rechtzeitige Ausheben des
‘Geriits beim Uberfahren der Stéicke nicht beobachten kann,
Der Bedienungsmann konnte aber ahnlich wie bei einem
Hackrahmen, auf einem rollenden Sitz mitfahren. Inwie-
weit es dabei moglich ist, die Fahrgeschwindigkeit und
damit die Leistung zu crhéhen, kann erst durch Versuche

gekldrt werden.

Ferner wire noch zu untersuchen, inwieweit durch zweck-
méfige Gestaltung der Aufdeckwerkzeuge jedes nachtrig-
liche Beseitigen von Erdreich mit der Reithaue vor dem

Hopfenaufdeckgerit, System Holder

Schneiden entbehrlich gemacht werden kann. Vielleicht
bietet dic Konstruktion der Putzschleudern bei den Riiben-
crntemaschinen datiir eine Anregung.

Als Vorarbeit fiir das Aufdecken wurde ein zweiseitig
arbeitznder Steuerpflug mit Erlolg eingesetzt. Seine dop-
pelseitige Wirkungsweise vermindert die Fahrstrecke bel
dieser Arbeit um die Hilfte.

Ein besonders interessantes Gerdt ist ein von der Schlep- .
perzapfwelle angetriebenes kombiniertes Aufdeck- und
Schneidgerdl. Seine Arbeitsweise ermoglicht mit einem
Mann beide Arbeitsgdnge in einer Fahrt zusammenzufas-
gen, Es ergibt sich damit eine erhebliche Beschleunigung
der Arbeit und eine wesentliche Verminderung von Schlep-
perdruckspuren im Hopfengarten. Allerdings wird ‘es not-
wendig sein, die Arbeitsqualitdt dieses Gerédtes noch ge-
nau zu untersuchen. Alle Hoplenpfllanzer, welche bereits
mit diesam Gerdt arbeilen, sollten ihre Erfahrungen dem
Verband mitteilen. Das Schneiden besorgen angetriebene
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] Bild 3
Hopfenaufdeckgerit, System Weber
Scheiben, die zur Erzielung eines sauberen scharfen Schnit-
tes nach vorliegenden Angaben etwa nach 1000 Stdcken
nachgeschliffen werden missen. Bei 1-Mann-Bedienung
soll mit diesem Gerét eine Leistung von 7000 Stocken/Tag
erreicht werden, wenn man 10-stiindige Arbeitszeit zu-
grundelegt. Vergleichsweise soll bei Schleuderradgeréten
ohne Aushebung cine Leistung von elwa 10 000 Stocken,

bei solchen mit Aushebung von etwa 8000 Stocken und

Steuerpflug zum Hopfenaufdecken
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bei Scheibenradgerdten mit Aushebung eine solche von ca.
7 00U biocken pro 10-stiindigen Arbews.ag erre.cal werden.

Von der rraxis wird il das kombinierie Aurdeck- und
Schneidgerdt zusalziich eine Vorrichaing gewiinscht, wela.e
die glane Verd.chwungssohle lockert una die Schueidflachen
an den Stocken etwas zudeckt. Inach Angabe von Hopren-
pllanzern konnen die abgescunittenen rechser verwendet
werden, Bei der Vorfithrung eines Fiimes von diesen Ge-
rdlen wurde das starke Zusammenschieben des Erdreichs
beanstandet. Die derzeitige Auslithrung des Gerdtes ldBt
seine Anwendung im Sdulenbilang nicht zu. Dies triflt
auch ftir andere Autdeckgerdte zu. Es isl also bei diesen
Gerdten auch auf die Moghdikeit ihrer Anwendung im
Sdulenbifang zu achten.

Gute, sacigemibe Durchfithrung der Schneidarbeit ist
sehr entscheidend fir das Wachstum,; fiir den zu erwar-
tenden Ertrag des Hoplens, zweilelsohne ist die sorgfél-
tige Handarbeit nicht zu iibertrefien, erfordert aber einen
erheblidhen Aufwand an Arbeitszeit und Arbeitskrilten.
Dieser Nachteil hat schon zur Anwendung sogenannter
Hopfensensen geltihrt, welche auch die korperliche An-
stiengung durch die Moglichkeit in fast aufrechter Haltung
zu arbeiten, wesentlich vermindern, Eine weitere Entwick-
lung in dieser Richtung ist die Motorsense. Ein mit einem
0,8 PS Zweitakt-Benzin-Motor angetriebenes Schneidgerat,
das man sich mit einem Traggurt umhingt. Das eigentliche
Schneidwerkzeug besteht aus einer sich mit etwa 4 000
U/min drehenden mit Nylongewebe verstirkten diinnen
Schleifscheibe. Die Antriebswelle ist drehbar gelagert, so
daB mit einem Handgriff die Schleifscheibe der Lage der
Fechser entsprechend an den Stock herangefiithrt werden
kann. Nach Angabe des Herstellers soll mit diesem Ge-
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Bild 5
Hopfen-Aufdeck- und Schneidgerit System Wallner

&

Bild 6

Motorsense System Brielmeyer

rét, dessen Preis etwa bei 650.— DM liegen soll, das Dop-
pelte der Handarbeit an Leistung erreicht werden, was
durch eine Erprobung noch iiberpuifi werden miibite, Das
Gerdt wiegt etwa 7 kg,

Zur Motorsense werden Zusatzgerdte wie Heckenschere,
Kreis- oder Biigelsige, Schleilapparat, ferner ein Frdsvor-
satz zu Arbeiten in Fflanzgirten und eine besondere An-
bauvorrichiung lir Boote als Aubenbordantrieb auf Wunsch
gelielerl. Angaben aus der Praxis iiber diese Verwendungs-
maglicb keiten liegen dem Verfasser bisher nicht vor. Auch
iber dieses, immerhin interessante Gerét, sollten Begbach-
tungen aus der Praxis der Verbandsleitung mitgeteilt wer-
den.

Einen beachtlichen Teil der Vorbzreitungsarbeiten im
Hopfengarten macht das Hochbinden der Aufleitdréhte
aus. Da die vielfach verwendeten Haken, welche das Ein-
héngen der Aufleitdrihie vom Boden aus mit Hilfe einer
geeigneten Stange ermoglichen, bei der Maschinenernte
schr unerwiinscht sind, da sie um Betriebsstrungen zu ver-
meiden, beim Abnehmen der Reben sorgfiltig eingesam-

so lohnt ein Mastschweln durch

bessere Futterverwertung und Mehrzuwachs

die Superphosphat-Einstreu.

ANWENDUNG:
0,5 kg Stall-Super je 10 m? Buchtfldche

Wir beraten Sie kostenfos: Superphosphat-industrie GmbH - Landwirtschaftliche Abteilung - Hamburg 1, Raboisen 5
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Bild 7
Maschenbinder, Holzl, Mainburg

1. Geriit in Ruhestellung.

2. Der Aufleitdraht wird in den Halteschhtz gedriickt und
krcuzweise iiber den nach links herausstehenden Biigel
gelegt.

3. Dus werdt wird mit Hilfe der Halteslange in die Hohe des
Laufdrahtes gehoben und test nepen diesen hochgestolien,
so dall das ruhrungseisen den Bugel mit dem Auileitdraht
iber den Halteschiitz legt, Anschliebend zieht man den Auf-
leitdralit nach unten, damit die Masdie sicn zusammenzieht,

4. Das Gerédt wird kidftig nun nach unten ge.ogen, dabei wird
du.di das zweite ruh.ungseisen der Biigel zuriickgekippt und
der Lautdraht mit der Masche freigegepen.

melt werden miissen, ging man viellach zum Hochbinden
der Aufieitdrdhte liber. Dazu benutz.e man die liir das
Abnehmen der Reben bei der Maschinenernte verwendelen
Kanzeln. Dizse Methode erlordert aber viel Arbeitskrélte,
isL besonders in hdngigen Lagen schwierig und erhoht die
Zahi der Saudepper- und Wagenspuren im Boden des Hop-
{engartens.

So ist es begreiflich, da die schon vor geraumer Zeit
teilweise sehr klug erdachten Bindegerite sich steigender
Beliebtheit erfreuen und immer mehr zur Anwendung
kommen. Dieses wachsende Bediirfnis hal nun eine ganze
Reihe von Erfindern und Fabrikanten zu immer necuen
Konstruktionen angeregt, so dab der Hopfenpflanzer jetzt

Bild 8
Maschenbinder, Fischer, Holzhausen

‘bindes

eine ganze Anzahl von GCerdten vor sich sieht und die
Auswahl immer schwieriger wird. Es wére daher wiin-
schenswert, im kommenden Friihjabr eine Vergleichsprii-
fung dieser Gerate durchzufiihren.

Zunichst soll versucht werden, durch die Darstellung
der Funktionen einiger der zur Zeit auf dem Markt befind-
lichen Konstruktionen ecine gewisse Ubersicht zu schalfen.

Ihrer Arbeitsweise nach kann man die Gerdte in Ma-
schenbinder und in Schlingendreher einteilen. Die Maschen-
binden; wie ihr Name sagi, eine Masche oder
Schlaufe, wihrend die Schlingendreher nach Uberlegen des
Aufleitdrahtes diesen verdrillen oder verdrehen und so
eine Schlinge bilden,

Zu den Maschenbindern gehort das Gerdt der Firma
Holzl in Mainburg, weldhes in der Abbildung Nr. 7 in vier
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Bild 9
Schlingendreher, SedImeier, Geisenfeld

. Gerdt in Ruhestellung.

. Der Aufleitdraht wird viermal nach links auf die drehbare
Mittelachee aufgewickelt und das Ende in die Haltedse ein-
gefiihrt.. AnschlieBend wird das, an einem Stab angebrachte
Geriit"an dem Lauf-Draht aufgehiingt.

3. Die Mittelachse wird viermal nach rechts gedreht. wobei der

Elfhc“” den Aufleitdraht mitnimmt und die Schlinge wik-
elt

b =

Arbeitsstellungen gezeigt wird. In der Hallertau ist dieses
Cerdt schon ziemlich verbreitet und wird wegen seiner
Einfachheit, Unempfindlichkeit- gegen Schmutz und seines
niedrigen Preises nach Angaben von Hopfenpflanzern be-
sonders geschitzt.

Ein anderer Maschenbinder w1rd von der Fa. Fischer in
FHolzhausen hergestellt, Abb. Nr. 8 zeigt diese Konstruk-
tion.

Mit diesen Bindern kann man nach Beobachtungen in
der Praxis eine Leistung von etwa 120 — 150 Aufleit-
drihten in der Stunde erreichen. Emplohlen wird zu ihrer
Anwendung gegliihter Schwarzdraht von 1,18 mm. Nach
Aullassung der Praxis reicht die Festigkeit der von den
B.ndern hergestellten Maschen oder Schlaufen in den mei-
slen Fillen aus, halt aber slarken Beanspruchungen durch
hohes Gewicht der Reben und heftigen Wind micht in dem
MaBe stand, wie die durch die Schlingendreher hergestell-
ten verdrillten Schlingen. In der Leistung sind die Schlin-
gendreher den Maschenbindern allerdings etwas unterle-
gen, Nach Beobachtungen der Praxis erreicht man in der
Stunde etwa 100 — 130 Aufleitungen.

Ein bekanntes Geriit dieser Gruppe ist das von Sedlmei-
er in Geisenfeld, welches im Anbaugebiet Spalt hdufig an-
zutreffen ist. Es ist in seiner Konstruktion einfach und
iibersichtlich, unemplindlich gegen Staub und Schmutz, so-
wie niedrig im Anschaffungspreis. Seine Bedienung erfor-
dert eine gewisse Ubung, jedoch kommt man nach kurzer
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Einarbeitung leicht damit zurecht. Abb. Nr 9 zeigt das
Gerdt in drei typischen Darstellungen,

Das Gerdt von Daffner in Wolnzach. Bild 10, dhnelt dem
vorhin Genannten in seinen dulleren Formen, in der Bau-
weise erscheint es allerdings etwas anspruchsvoller und
damit gegen rauhe Behandlung empfindlicher, Der Preis

Schlingendreher, Daffner, Wolnzach

1. Der Aufleitdraht wird in den Schlitz der Mittelachse. der auf
Abb. 2 zu sehen ist. eingelegt und das Ende zwischen die
Spiralen der Haltefeder gedriickt,

2. Das Geriit wird mit Hilfe eines Stabes auf den Laufdraht
gehidngt.

3. Die Mittelachre wird — ebenfalls mit Hilfe des Bambnsrcita-
bes — dreimal nach links gedreht. wobei die Haltebleche,
welche auf der Verlingerung der Mittelachse befestigt sind,
das kurze Ende des Aufleitdrahtes mitnehmen und eine
Schlinge drehen.

dieses Gerites soll bei etwa 25— DM liegen und wiire
damit ungefdhr in gleicher Hohe wie der des Sed!meier-
schen Gerites.

.Eine ginzlich andere Konstruktion zeigt der von Ziegler
in Siegenburg hergestellte Schlingendreher, wie Abb. Nr.
11 erkennen ldBt, Preislich liegt er in der gleichen Hahe,
bedarf aber wohl noch weiterer Einfithrung in der Praxis,
wobei die Frage zu kldren ist, inwieweit er gecen Ver-
echmutzung empfindlich ist. AuBerlich sehr dhnlich dem
Zieglerschen Geriit ist das von Silbernacel in Mainburg,
auch seine Funktion deckt sich weitgehend mit der des
vorher heschrichenen Schlingenbinders, jedoch soll sein
Preis hoher liecen.

Eine Konstruktion besonderer Art hat Ecker in Mainburg

Scm

1 2, 3 %,

Bild 11
Schlingendreher, Ziegler, Siegenburg

1. Der Aufleitdraht wird in die Haltebohrung, wie auf dem
Bild zu sehen ist, eingehdngt.

2. Das Geriit wird mit Hilfe eines Stabes iiber den Laufdraht
gehiingt. Dabei biegt der Geritekopf den Aufleitdraht iiber
den Laufdraht.

3. Die zwei beweglichen Halbmondschellen werden mit Hilfe
des Bambusstabes zweimal nach rechts gedreht, wobei die
Schlinge entsteht.

4. AnschlieBend wird das Geriit vom Laufdraht abgehoben. Auf
| dem Bambusstab bringt man eine Markierung an, an der
man erkennen kann, wann die Halbmondschellen parallel
zum Schlitz stehen,

1Z.

herausgebracht, bei welcher die erforderliche Drehbewe-
gung zum Drillen des Drahtes selbsttdtig erfolgt. Darin
liegt zweifellos ein bemerkenswerter Fortschritt. ob der-
selbe aber nicht durch eine etwas verwickelte und deshalb
fiir den rauhen Betrieb empfindlichere und in der Herstel-
lung teuere Konstruktion erkauft wurde, miiite noch eine
genauere Untersuchung ergeben; zunichst erscheint es fast
so. Bei sorgfiltiger Behandlung wire es aber denkbar mit
diecem Gerdt eine hohere Leistung zu erzielen. Seine
Funktion ist auf Abbildung Nr. 12 erkennbar.

Alles in Allem kann man aus der Ubersicht, die keinen
Anspruch auf Vollstindigkeit erhebt, feststellen, daB viele
aus der Praxis hervorgegangenen Ideen Mdglichkeiten fiir
die Mechanisierung einer wichtigen Arbeit im Hopfengar-
ten geschaffen haben. Verbesserungsvorschldge und Er-
fahrungsberichte zu diesen Gerdten sollten im Interesse
aller Hopfenpflanzer mitgeteilt werden, damit nach einiger
Zeit vielleicht im Zusammenhang mit den Ergebnissen einer
Vergleichspriifung dariiber in der Hopfen-Rundschau er-
neut berichtet werden kann.
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Bild 12
Schlingendreher, Ecker, Mainburg

1. Geréit in Ruhestellung.

2. Mit dem nach links herausstehenden Hebel wird die Offnung
des Fithrungsringes nach unten verdreht und gleichzeitig die
Druckfeder gespannt. Der Aufleitdraht wird eineehingt.

3. Beim Einhlingen des Geriites auf den Laufdraht wird der
Sperrhebel ausgeklingt und der Fiihrungsring durch die
Druckfeder in seiner urspriinglichen Lage zuriickgedreht, wo-
bei der Aufleitdraht um den Laufdraht gedreht wird.

4, Durch Herunterzichen der Haltestange wird das obere Teil
des Geriites in Drehbewegung versetzt. da das schraubenfdr-
mig gedrehte Flacheisen nur durch einen Querschlitz heraus-
treten kann; dabei wird die Schlinge gedreht. Nachdem das
Flacheisen ganz aus der Hiilse gezogen wurde. rutscht das
Ende des Aufleitdrahtes aus der Haltebohrung und die zwei-
te Druckfeder driickt das obere Teil des Gerites wieder nach
unten.
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