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Die Milchviehhaltung der Bundesrepu-
blik befindet sich in einer schwierigen
Situation. Steigende Einkommensan-
spriiche zwingen auch bei der Kuhhal-
tung zu einer starken Erhohung der Ar-
beitsproduktivitat. Die Folge miiBte eine
schnelle Ausdehnung der Kuhzahl je Ar-
beitskraft sein, Dem steht jedoch der der-
zeit hohe Arbeitszeitbedarf bei der
Milchproduktion entgegen, der nur
durch verbesserte Arbeitsverfahren und
neuartige Haltungsformen in modernen
Stallsystemen vermindert werden kann.
Beide Mafnahmen, besonders aber neue
Gebéude, erfordern betrichtliche Inve-
stitionen, die eine wirtschaftliche Pro-
duktion leicht in Frage stellen kénnen.
Um so mehr gewinnen echte Rationali-
sierungsmafBnahmen in diesem Betriebs-
zweig an Bedeutung. Dabei sind folgen-
de Gruppen von Betrieben mit verschie-
dener Zielsetzung zu unterscheiden:

I Betriebe, die im vorhandenen Ge-
bidude bei etwa gleichbleibender
Kuhzahl den Arbeitsaufwand vermin-
dern wollen.

2 Betriebe, die den Kuhstall bei gleich-
zeitiger Senkung des Arbeitsbedar-
fes méBig erhéhen wollen.

Betriebe, die ihr Einkommen aus-

schlielich aus dem Betriebszweig
Milchviehhaltung erwirtschaften und
folglich den Kuhbestand kriftig ausdeh-
nen miissen,

Diese verschiedenen Betriebsgruppen
besitzen recht unterschiedliche Aus-
gangspositionen und sehr verschiedene

und Stallsysteme, Gemeinsam erheben
aber alle diese Betriebsgruppen die For-
derung nach méglichst niedrigem Ar-
beitszeithedarf.

Der groBte Teil der kubhaltenden Betrie-
be weist vor der Umstellung von Mittel-
langstand zu verbesserten Haltungsver-
fahren einen hohen Arbeitszeitbedart
von etwa 150 Akh/Kuh und Jahr auf
(Abb. 1). Von diesem Gesamtarbeitsbe-
darf beansprucht das Melken mit Eimer-
melkanlage mit etwa 50% den bei wei-
tem grofiten Anteil. Rationalisierungs-
mafnahmen zur Arbeitszeiteinsparung
miissen also neben der Verbesserung der
Melkhygiene primér bei den Melkarbei-
ten angestrebt werden.,

Die Fiitterungsarbeit spielt mit etwa 15%
zeitm&Big nur eine geringe Rolle. Hier

Anforderungen an Haltungsverfahren

sollten alle Bestrebungen zuerst auf das
Erreichen héchster Tierleistungen ab-
zielen.

Die Entmistungsarbeiten mit einem An-
teil von 25% am Gesamtarbeitsaufwand
sind in erster Linie durch Einsparung der
Strohkette und damit notwendigen Ver-
besserungen der Haltungsverfahren be-
einfluBbar. Das Entmisten ist ferner eine
unangenehme Arbeit, so daB schon aus
diesem Grunde vielfach eine Erleichte-
rung angestrebt wird,
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Abb. 1: Das Melken nimmt 50% i
im Kuhatay el b aller Arbeiten

Mehr Milchkiihe — weniger Arbeit

Steigende Einkommensanspriiche zwingen Sie zu immer neuen Rationalisigrqngs- _
maBnahmen. Professor Wenner und Mitarbeiter vom Institut fiir Landtechm_k in Weihen-
stephan zeigen lhnen in einer Beitragsserie, wo Sie den Hebel ansetzen miissen:

Melken

Der Arbeitszeitbedarf fiir das Me
setzt sich aus den eigentlichen Me.

beiten und den notwendigen Riistzc
zusammen. Besonders die Riistzeite~
einflussen bei kleineren Herden de-
samten Arbeitsbedarf in betrédchtlic.
Umfang, wie am Beispiel eines kleinc
Fischgriatenmelkstandes mit 2 X 3 B
ten und 6 Melkzeugen nachgew:
werden soll (Abb. 2).

Normalerweise benétigt man in dic.
Fall fiir die Riistzeiten etwa 90 min
und Herde. Das bedeutet, daB bei -

Herde von 20 Kiihen etwa 40% des
samtarbeitsaufwandes bei der Milc
winnung fiir die Riistzeiten erforde.
sind. Dieser Anteil verringert sich

auf ein ertrigliches Mafl bei Herde:

Ben ab 50 — 60 Kiihen. Besonde:

kleinen Bestdanden muB deshalb ai:
stes die Verminderung der Riistz.
angestrebt werden.

Dies geschieht zunéchst durch eine
einfachung der Reinigungsarbeiten
Warteplétzen, in dem beispielsweis-
Vorwarteplatz so angeordnet wird,
seine Sduberung mit den vorgesehc
Entmistungsgeréten erfolgen kann.
ner 148t sich der hohe Anteil der Re
gungs- und Desinfektionsarbeiten
Tank, Melkzeuge und Milchleitt
durch programmgesteuerte Spiilg..
Spiilképfe im Melkstand und auto.
sche Tankreinigung erheblich ve.
dern. Insgesamt kénnen die genc:
MaBnahmen die Riistzeiten auf 50
/Tier und Herde herabdriicken, wo!
besonders bei kleinen Kuhbestinde.
Gesamtarbeitsaufwand um etwa 10 -
/Kuh und Jahr gesenkt werden kan

Von 20 bis zu 40 Kiihen in der Stunt
Aber auch bei eigentlichen Melk:.
ten muB} in Zukunft eine kraftige Ste.
rung der Arbeitsleistung angestrebt

den, um eine hdhere Arbeitsprodus
tét zu erreichen (Abb. 3). I Anbinde
kann der Ersatz der Eimermelk:.

mit 2 Melkzeugen durch die Rohrr

anlage mit 3 Melkzeugen nur eine k°
Verbesserung von 15 auf 20 Kithe j-
u. Std. mit sich bringen. Erst der ©.
gang zum Laufstall mit Fischgréten..
standen steigert die Arbeitsleistuny
sentlich auf 30 bis 35 Kithe/ Aku.:

In der Praxis ist hierbei jedoch eine _
Streuung der Arbeitsleistung von -
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Abb. 2: Bei 20 Kiihen nehmen die Riistzeiten 40% des gesamten Arbeitsaufwandes fiir das Melken ein. Durch Einsatz der Technik
|| lassen sich die Ristzeiten erheblich vermindern.

40 Kiihe/Std. zu beobachten, je nachdem | schidliches Blindmelken erfolgen kann. | Besonders im gdBeren Rundmelkstand
ob eine gute oder schlechte Arbeitserle- | Durch diese MaBnahme ist — wie einge- | oder im Fahrboxenmelkstand erreichen
-digung erfolgt. Offensichtlich besitzt die | hende Versuche und Berechnungen zei- | diese Einrichtungen ihren héchsten ar-
etwas schwierige Arbeitstechnik im | gen — eine Arbeitsperson in der Lage, | beitswirtschaftlichen Effekt. Arbeitslei-
Fischgrdtenmelkstand einen groSen Ein- | mehr Melkzeuge gleichzeitig zu be-| stungen bis zu 90 Kithe/AK und Std. sind
ifluB auf die Arbeitsleistung. dienen. hier bei gleichzeitig verbesserter Melk-
hygiene durchaus erreichbar. Dieser ent-
scheidende technische Fortschritt wird
inzwischen durch stufenweise Ausbau-
moglichkeiten der Melkanlagen von der
Industrie beriicksichtigt und der Praxis
angeboten.

Die Arbeitsleistung nimmt entspre-
- chend zu. Eine Rohrmelkanlage im An-
Melkkarusselle? bindestall 148t sich dann mit 5 Melkzeu-
Gegeniiber den Durchschnittswerten des | gen ausristen. Die Arbeitsleistung steigt
Fischgritenmelkstandes vermégen klei- | Pis auf 40 Kiihe/Std. Selbst beim gréfe-
nere Melkkarusselle mit 6 bzw. 8 Buch- | Ten Fischgrdtenmelkstand mit 2 X 6

ten kaum einen wesentlichen Fortschritt | Buchten kénnen 12 Melkzeuge einge- u
zu bringen. Jedoch wird bei diesen | setzt werden, so daB eine AK bis zu 70 | Lesen Sie in Ausgabe 4/73 die Fortset-

Rundmelkstanden infolge der erzwunge- | Kiihe/Std. melken kann. zung: ,Fiittern und Entmisten®,
neﬁlA;beitsabléufe der Streubereich er- Semolkens
-ieblich eingeengt. Das bedeutet prak- i .
. A Kiihe/AK u.Std. SCHO 8.11.72
sz;h._ttiaﬁ kleinere Melkkarusselle die snelang
Arbeltsleistung sehr wohl gegeniiber un- Y = streubereich
geschickter Arbeitsweise im Fischgra- 901
senmelkstand erhéhen konnen, daB aber 80- ) .
€l gewandten Arbeitspersonen keine Fischgraten -
Jnterschiede auftreten. Der hohe Investi- . melkstand
:onsbedarf fiir kleinere Rundmelkstinde 01 ' /
wird dann sehr fraglich. Auch groBere 604
i\{/ltilkkarusselle mit mehreren Arbeits-
raften versprechen bei konventionel- 504 Anbindestall
len Melkmaschinen keine hoheren Ar-
:beltslelstungen je AK. 40j /A
/)
, 30- S
Teilautomatisierte Melkzeuge 20 oo
E:ﬁe\r/l diesen insgesamt nur bescheide- ‘ |
; . bl‘el‘bgsserungen, die durch die au- 10- -
.geﬁ lckhch. iiblichen Melkausriistun-
jgchonz‘iln irz}telen sind, werden jedoch 0 ' l e e
ahe: i isier- i Rohrm. teilaut. X X X .
e Melkanlagénzsiigif;;?li‘:;:g:éfﬁiﬁl Ez"&'%' ;Mém gMaz 6MZ 5MZ f12||MZt teilaut,
.Fort . > A o eHaut,
einesgxltlrtl;tmemelten' Bei ihnen schaltet| | app 3: Erst beim Ubergang zu teilautomatisierten Melkzeugen kann die Melkleistung
“%luBendes dfmk nach Messen des Milch- | | orheblich gesteigert werden.
1e Melkzeuge ab, so daf kein




