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Bestell-Nr.:

Ist

MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.:

1

Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und sichern Stck/Mon. :
I = Abteilung:
Teile: Zapfwellenschutzkappe Blatt: Vo
Gelenkwelle "
Haltekette :
Sicherungskette Datum:
Maschine: gepriift:
Vorrichtung/Werkzeuge: )
Bemerkungen:
Skizze/Foto:




Analysen-=Nr. 1

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Zapfwellenstummel miissen geschiitzt sein. Die meisten Schlep-—
perhersteller verwenden Schutzkappen mit AuBengewinde. Viel-—
fach wird aus Grinden der Zeitersparnis auf das Aufschrauben
der Schutzkappe verzichtet und damit eine echte Unfallquelle
geschaffen.

Gelenkwellen befinden sich als Kraftiibertragungsteil am Wa-—
gen. Nur die wenigsten Hersteller bringen an ihren Wagentypen
spezielle Haltevorrichtungen an, welche die Gelenkwelle so
festhalten, daBl ohne Umstdnde angehingt werden kann. Im vor—

liegenden Fall iibernimmt eine einfache Kette diese Funktion.,.

Nach dem Einstecken des Anhdngebolzens und dem Absteigen
wird mit der rechten Hand die Schutzkappe vom Zapfwellen—

stummel abgeschraubt und in den Werkzeugkasten abgelegt.

Im Anschlufl daran hebt die linke Hand die Gelenkwelle an,
wdhrend die rechte Hand die Haltekette 1l0st. Danach er—
greift die rechte Hand das Gelenkwellenkupplungsstiick, die
linke Hand greift nach und mit beiden Hé&nden wird die Ge-—
lenkwelle ausgezogen. Durch leichte Suchbewegungen werden

die Gelenkwellenprofile in Ubereinstimmung gebracht, der
Sicherungsbolzen mit dem Daumen mniedergedriickt und die Ge-
lenkwelle vollstdndig aufgeschoben. Wadhrend dieses Bewegungs—
ablaufes wird der Druck vom Sicherungsbolzen geldst und mit
einer kurzen hin-—- und hergehenden Bewegung das Einrasten des

Sicherungsbolzens ausgeldst und sichergestellt.

SchlieBlich ergreift die rechte Hand die Sicherungskette,
legt sie um eine Hubstrebe und hakt den Karabinerhaken ein.
Damit ist die ordnungsgemédBe Verbindung von Zapfwelle und
Gelenkwelle hergestellt.
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Bestell-Nr.:

ist .
Arbeitsg.-Nr.: 1
MTN —Renungs—  -Analyse 9
-Austithrungs- Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und sichern Stck/Mon.
Abteilung:
Teile: Blatt: von:
bearbeitet:
Datum:
Maschine: gepruft:
Yorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Fotlo:
Bewegungslingen:
Kappe losdrehen 6 Gewindeginge
Kappe abzithen 16 cm
Kastendeckel 6ffnen 20 cm
Kappe ablegen 12 cm
Gelenkwelle anheben 16 cm, 6 kg
zum AnschluBstiick 35 cm
Gelenkwelle ausziehen 30 cm, 2 kg
Gelenkwelle aufschieben 6 cm, 4 kg
Restweg aufschieben 4 em, 4 kg
zur Sicherungskette 4O cm
Kette zum Hubarm L5 cm
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Zusammengtellungsbliatt - Herausgegeben von der Deutzchen MTM-YVerelni

Tsilbenennung:

Tali-Nr.:

Analysen-Nr..

Arbelisgang: Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben undAmam@mgNm

sichern

Wr. Arbsiteverrichiung THU Héég;?“ Gesami TMU
1 | Zapfwellenschutz entfernen 21819 1 218 9
2 |Gelenkwelle ltsen 79 14 1 79 4
3 I Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben 9313 1 93 13
4 | Gelenkwelle sichern 11117 1 11107
Gesamt TMU 503 3
Vertellzeltzuschlag %
Yorgabezeit in TMU/ Stck.
Vorgabezeit in min/ Stek.

Bemsrkunogen

Abteliung:

Datumi:

bearbeitet:

geprif:

Biatt von
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.. 1

Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und

004

Arbeitsgang: chern Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung L. H. TMU R. H. H Beschreibung
1. |{Zapfwellenschutz entfernen
29,0 fS Blicken
%{2[‘«]36"‘1’
7,1imR 20 B zur Kappe
2,01 G 1 A
9,6 T 105 M Kappe losdrehen
12,0 R L 1 6 | Kappe abschrauben
36,61 T 105 6 " "
12,0} G 1 A 6 " "
36,6 T 105 $ 6 " n
6,0{M 16 Bm Kappe abziehen
31,9¢{ AS aufrichten
zum Werkzeugkasten m R 10 B 4,3
G 1 A 2,0
o0ffnen M 20 B 10,5
7,7} M 12 B Kappe ablegen
2,0 R L 1
schlieBen M 20 A 9,6 {Emﬁ;?a
R L 2 ——
218,9
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 1

Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und

00

Blatt

Arbeitsgang: gsichern Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. MU R.H. H Beschreibung
2. [Gelenkwelle l0sen
29,01 B zur Gelenkwelle
zur Gelenkwelle mR 20 B)| 7,6 R 10 X zur Kette
G 1 A 2,0
sCc 6 L, 3
Gelenkwelle anheben M 16 B 6 10,3 l{R 4 B}
Hand hédlt Gelenkwelle 2,0 G 1 A Kette ergreifen
Lh,ol/M 4 B Kette aushidngen
7,7 |/M 12 B
- \z o3
10,5{ M 20 B
2,0 R L 1 Kette loslassen
79,4
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:

von




Teilbenennung: Teii-Nr.: Analysen-Nr.: 1

Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und

Arbeitsgang: o4 chern Arbeitsgang-Nr.:

Nr. Beschreibung H Lo H. TMU R. H. H Beschreibung

3. Gelenkwelle auf Zapfwelle schiében

14,5 |R 35 B

AnschluBstiick er—

greifen m.KH

2,0 |G 1 A

Hand umsetzen R L 1 2,0
R 14 B 8,5
G 1 A 2,0
M 30 C2/17,3 iM 30 C2 Gelenkwelle ausziehie
P2 SSD [ 25,3 | P 2 SSD
M 6 A U4l L,k iM 6 AL
1,6 | SC 2
2,1T | M 2 A 2 Sicherungskopf
driicken
Yollstindig aufschidben|M 4 B 4| 4,3 /M 4 B 4 vollstindig auf-

achieben
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Bestell-Nr.:

004

Bewegungen fiir ein—-| 2 |M 2 A 4} 4,3 |M 2 A 4] 2 Bewegungen fiir ein-—
rasten rasten
RL 1 2,0 IR L 1
93,3
Abteilung: Datum: bearbeitei: geprift: Blatt o
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 1

Arbeitsgang :

Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben und

004

sichern Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung L. H. TMU R. H. H Beschreibung
4. | Gelenkwelle sicher
15,6 | R 40 B Hand ergreift Kette
2,01 G 1 A
Hand zur anderen (E_25 B} 17,4 | M 45 A Kette um Hubarm
legen
libernimmt Kette G 3 5,6
(M 10 A) 15,6 | R 40 B zur Kette
5,61 G 3
5,6 | G 2
1,6 | SC 2
2, T M 2 A Z Karabinerhaken o0ffy
L,71M 4 ¢c 2 " einhingen
2,0} M 2 A
2,0l R L 1
31,9 | AB
111.7
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von

L€
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Bestell~Nr.

st
Planungs -Analyse
MTM Planungs

Arbeitsg.-Nr.: 1/1

Teilbenennung:

Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Verbesserte Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben Stck/Mon. :
Abteilung:

Teile: . .
Zapfwellenschutz Blatt: von:
Gelenkwelle bearbeitet:
Halte—~Sicherungskette

Datum:

Maschine: gepriift:

Vorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Foto:

Abb.2




Analysen—-Nr. 1/1

Beschreibung des verbesserten Arbeitsablaufes

Um die Schutzkappe nicht zu weit vom Zapfwellenstummel zu
entfernen und die Schraubbewegungen (festsitzen, verklemmen)
zu vermeiden, wird die Schutzkappe von einem Stab gehalten,
der in einer Buchse lduft und mit Hilfe einer Feder fest—

gehalten wird (Abb. 1).

Die Fixierung der Gelenkwelle und das Festhalten des Gelenk-—
wellenschutzes ilibernimmt ein und dieselbe Haltekette. Zum
Festhalten der Gelenkwelle wird die Kette um einen Haken ge-—
legt und in der vorderen Gleittse festgehingt (Abb. 2). Ein
grofBer Ring am Kettenende hédlt die Kette fest und gibt den

notigen Spielraum bei Kurvenfahrten (Abb. 3).

Das einfache Verbinden der Gelenkwelle erlaubt ein Keilpro-
fit auf dem Zapfwellenstummel und das dazu passende Teil
an der Gelenkwelle. Dieses Kupplungsteil wird schon l&éngere
Zeit im Handel angeboten, konnte aber den Durchbruch zum

Finsatz in der breiten Landwirtschaft nicht erreichen.
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Bestell-Nr.

Arbeitsg.-Nr.: 1/1

gt~
MTM Planungs -Analyse
—Austihrungs— Teilbenennung:
Arbsitsgang: Teil-Nr.:
Verbesserte Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben Stck/Mon. :
Abteilung:
Teile: Blatt: vOon:
bearbeitet:
Datum:
Maschine: aeprift:
Yorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:

Bewegungslingen:

Kappe abziehen
zurilicklassen

zur Gelenkwelle
anheben

Kette 10sen

zum AnschluBistiick

Gelenkwelle ausziehen

16
10
20
16
10
20

30

cm, 2 kg
cm, 2 kg
cm
cm, 6 kg
cm
cm

cm




Teilbenennung: Tali-kr.: Analysen-Nr.:

_ ~ Verbesserte Gelenkwelle auf Zapfwelle
Arbelisgang: schieben Arbeitsgang-hr.:

R, Arbsitsverrichtung THMU HALRG | Gesamt TMU

1| Zapfwellenschutz entfernen 76 6 1 76

2 @ Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben 131 3 1 131

Zusammensieliungshiatt - Herausgegeben von der Deuts

Gesamt TMU 20719

%

Stck.

Vorgabezeit in min/ . Stck.

Bemarkungen:

Abtellung: Datum: bearbeltel: geprift: Blatt
& von
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.

Verbesserte Gelenkwelle auf Zapfwelle

004

Arbeitsgang: schieben Arbelisgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H LK. T™U R. H. H Beschreibung
1.] Zapfwellenschutz entfeirnen
29,0 | B Zur Gelenkwelle
zum Zapfwellenschutz mR 35 B | 11,4
erfassen G 1 A 2,0
SC 2 1,6
bnziehen M 16 B 2 9,6
drehen T 180 M| 14,8
hbsetzen M 10 A2! 6,2
RL 1 2,0
76,6
2. Gelenkwelle auf Zapfwelle schieben
Zur Gelenkwelle (m{KH)|R 20 B | 10,0 |R 20 B zur Kette
G 1 A 2,0
3,4 R 4 B Restweg
S C 6 4,3
anheben M 16 B6| 10,3 {§_1:&) ergreifen
6,8 M 10 B
2,0 |R L 1
absenken Gﬁ 10 B 6)7,1 |m R 20
2,01 G 1 A
Hand umsetzen R L 1 2,0
R 14 B | 8,5
G 1 A 2,0
M 30 C2{17,3 {M 30 C2 Gelenkwelle aus-—
ziehen
P2 SSE | 19,7 | P 2 SSE
R L 1 2,0 /R L 1
31,9 | AB
131.3
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Biatt o




Wirtschaftlichkeitsberechnung

Eine echte Wirtschaftlichkeitsberechnung 1la8t sich fiir die
verbesserte Ausfiihrung der Gelenkwellenverbindung nicht
durchfiihren, da Stundenlohne in der Landwirtschaft nicht be-—
zahlt werden und die RationalisierungsmafBnahme insbesondere

der Unfallverhiitung dient.

Die Ausbildung der Teile wurde so gewdhlt, daB unter nor—
malen Umstidnden ein HochstmaB3l an Sicherheit im Einsatz zu

erwarten ist.
Mehrkosten durch neue Kupplungsstiicke 60,—— DM

In einem mittelbiduerlichen Betrieb ist wdhrend der Vegeta—
tionszeit mit etwa 6 Arbeitsvorgingen/Tag zu rechnen. Das er—

gibt etwa 1 000 Arbeitsvorginge/Jahr.
Die erzielte Arbeitseinsparung betridgt 295,4 TMU = 58,9 %
bei 1 000 Arbeitsvorgingen demnach 3 Stunden.

Bei einem Vergleichslohn von 12,=— DM/Std ist die Mehrinve—
stition nach spidtestens 2 Jahren gedeckt. Eine Anrechnung

fliir des ausgeschalteten Unfallrisikos muB3 entfallen.
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Bestell-Nr.

Ist ; 2
Arbeitsg.-Nr.:
MTM -Plerungs-  -Analyse g
—Austihrungs— Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Dreipunktgerdt an Schlepper anbauen Stck/Mon. :
(am Beispiel "Grubber") P——
Teile: Blatt: von:
Schlepper mit Verdeck, klappbare Frontscheibe bearbeitot:
und Schwenktiire siiliachiid
Feingrubber mit Anlenkpunkten Kat.IT nach DIN-=NODetum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:




Analysen=Nr., 2

Beschreibung des Arbeitsvorganges

Anbaugerédte werden an der Schlepperhydraulik an 3 Punkten
befestigt. Auf der Schlepperseite befinden sich 2 iUiber die
Hubstreben in der HBhe fest verbundenen Unterlenker und ein
nach allen Seiten frei beweglicher Oberlenker. Auf der Ge-—
radteseite stehen diesenVerbindungselemente auf der Untersei-
te fest verschweillte Bolzen gegeniliber, wihrend der Oberlenker

mit einem Bolzen zwischen zwei Streben befestigt wird.

Verwindungen zwischen Schlepper und Geridt konnen iiber die
Verédnderung der Hubstreben ausgeglichen werden. Bei leichten
Gerdten ist meistens auch die Muskelkraft ausreichend. Die
Anpassung der Oberlenkerlinge ist tiber eine Schraubmuffe

moglich,

Zum An— oder Abbau eines Gerdtes mull der Schlepperfahrer ab-—-
steigen, um den Schlepper gehen und den rechten Uhterlenker

mit dem Gerédt verbinden und durch einen Klappsplint sichern,

Daraufhin geht der Schlepperfahrer um das Geradt und versucht
den linken Unterlenker mit dem Ger&dt zu verbinden und abzu—
sichern. Erst damnach kann der Oberlenker abgesenkt und mit

dem Geridt verbunden werden.

Den Abschlufl des Arbeitsvorganges bildet das Aufsteigen auf
den Schlepper und das SchlieBen der Frontscheibe.
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Bestell-Nr.

MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.: 2

Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Dreipunktgerdt an Schlepper anbauen Stck/Mon.
(am Beispiel "Grubber") Abteilung:
Teile: Blatt: von:
bearbeitet:
Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Folo:
Bewegungslingen
zum Frontscheibengriff 35 cm

FProntscheibe O6ffnen

zur Tiire

Tire offnen

Drehwinkel um Lenkrad
riickwdrts absteigen

zum Schlepper gehen

Gerédt filir rechte Unterlenkerverbindung riicken
Geréat ritteln

zum Klappsplint

Klappsplint zum Ger&dtebolzen
rickwadrts aus Anbauraum gehen
zum Geradt gehen

zur Handkurbel
Kurbeldurchmesser

zum linken Unterlenker

zum Klappsplint

zum Oberlenker

Oberlenker abklappen

zum Bolzen

Bolzen in Position bringen
Klappsplint zum Bolzen

zum Aufstieg

zur Tilre

SchlieBweg

zur Frontscheibe

60 cm, U4 kg
10 cm
30 cm
135°
3 Schritte
11 Schritte
4 cm, 16 kg
4 cm, 8 kg
10 cm
10 cm
3 Schritte
13 Schritte
60 cm
30 cm
30 cm
35 cm
45 cm
LO cm
60 cm
16 cm
30 cm
5 Schritte
60 cm
4O cm
80 cm




Teilbenennung: Tell-Nr. Analysen-Nr. 2
Aﬂmﬁ%ﬁm@yDreipunktgerét (Grubber) anbauen Arbeltsgang-Nr.:
Wr. Arbsitsverrichtung TMU Hauflg- | Gesami TMU
1. Absteigen und an rechtes Schlepperheck gehen 385171 1 385 7
2. Unterlenker und Geridtezapfen verbinden 114140 1 114 4
3.  Un Geridt gehen 25919, 1 259 9
L4, Unterlenker mit Gerdtezapfen verbinden 19810 1 198 O
5.1 0berlenker 1l0sen und Bolzen entfernen 12910 1 129 O
6. Oberlenker mit Geridt verbinden 219131 1 219 3
7. Oberlenker sichern Lhyi2i 1 L3 2
8.1 Auf Schlepper steigen 37213 1 372 3
@ -
=z
=
@
.
i
%
(&)
?}‘
&
&
E
&
@
A
@
25
)
E -
L]
&
2
£3
[]
oh
f=1
2
8
&
=
@
E
E
@
&
=
i
Gesamt TMU 1 72115
Yeriellzeitzuschlag Yo
Vorgabezsit in TMU/ Sicle.
Yorgabezelt in min/ . Stek.
Bamarkungen
Abteilung: Datum: bearbeitsl: gepriifi: o
Bialt von




Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 2

Dreipunktgerdt (Grubber)anbauen
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Besteli-Nr.:

Arbeilsgang : Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung L.H. R. H. H Beschreibung
1. {Vom bchlepper abste
STD Aufstehen
zur Sperre R 16 B) mR 35 B zum Scheibengriff
G 1 A G 1 A
betdtigen M 8 A 2
in BEndstellung M8 A M 60 Al Scheibe 8ffnen mKH
R L 1)
RL 1
zur Tire R 10 B
G 1 A
offnen M 30 A
RL 1
f;BC 2 um Lenkrad drehen
! (135°)
zum Lenkrad (?T1O ﬁ} %RW&@MB Lenkrad ergreifen
G 14) Y
TBC 1
W 3 Po riickwirts absteiges
Hand von RL 1 Rwiﬁﬁw dabei Hénde verla-—
gern
Lenkrad an Haube r{’i‘iﬁ 30 B) \ R.-30 B mit KH
verlagern G 1 A G 1 A
\R L 1) R L1
W 11 P an Schlepperheck
gehen
Abteilung: bearbeitet: gepriift: Blatt von
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Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

Arbeitsgang: Dreipunktgerét (Grubber) anbauen

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. T™U R. H. H Beschreibung
2. Unterlenker und Gervdtekapfen verbinden
29,0 | B z.Unterlenker
zum Grubber mR 20 Bf 7,1 {EE“Tng}
G14A| 2,0 | GT% |
5,0 |M 6 B Unterlenker am Bolzle
sC 16 11,9
ziehen oder driicker M 4 B1p 5,4 M 4 B é anheben
h,5 | M MVB 6 Bolzen einfiddeln
ritteln 3 (M 4 A 810,9 {ﬁfﬁnz)
R L 1 2,0 IR L 1
6,3 /R 10 B zum Klappsplint
2,0 |G 1 A drehen des Splintes
3,1 | M 4 A offnen
7,9 10 C zum Geridtebolzen
M..2- B
5,6 | P 1 SE
2,0 | M 2 A
5,6 |G 2 Nachgreifen fiir
L, |M 6 A Splint zudriicken
- RL 2
114, 4
3.1Um Gerdt gehen
31,9{ AB Aufrichten
51,0 W 3 PO Riickwarts gehen
18,6 TBC 1 drehen
195,0{W 13 P um Gerdt gehen
295,9
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.. 2

Dreipunktgerdt (Grubber) anbauen

W
-

004

Arbeilsgang: Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R H. H Beschreibung
L, Unterlenker mit Genftezapfen verbinden
WL
7,11LM 15 Mit Knie}Hinterlen-
ker andriicken
21.2|R 60 B zur Handkurbel
2,01G 1 A
60,04 C 30 Kurbel drehen
2,0jR L 1
29,0iB Beugen
zum Unterlenker mR 30 B 9,9{mR 16 B zum Gerdt
G 1 A 2,0lG 1 A
an Bolzen bringen M 8 B 5,9 (ﬁﬂzmﬁ) ziehen oder driicke
2,8/sCc 4
Kugelgelenk iiber— &Fg A‘E) 9,6iM 4 A 4 Riitteln, um schieb
schieben zu erleichtern
2,0lR'L 1
14,2{R 35 B zum Klappsplint
2,01G 1 A
3,1IM 4 A offnen
7,9’% 10 C zum Gerdtebolzen
et
5,6/P 1 SE
2,0i1M 2 A vollstdndig ein-
stecken
5,61G 2
Ly1iM 6 A Biigel umklappen
- IR L
198,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.. 2

Aﬂmﬁﬁmﬁg:Ineipunktgerét (Grubber) anbauen

Arbeltsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L.H. TMU R. H. H Beschreibung
5. 10berlenker l6sen und Baolzen entfernen
31,91 AB Aufrichten
zum Oberlenker R 45 B\ 17,C{@1_35 B} zum Sperrhebel
| . T,
G 1A 2,0l¢ 1 4
5,9/M 6 A 2 Sperre Offnen
abklappen M 40 B 15,6 |]R L 1 loslassen
h#dlt Oberlenker 21,2|{R 60 B zum Bolzen
2,0iG 1 A
6,0|M 10 A Klappsplint offnen
9,2|M 16 B herausziehen
2,0 R L 1
5,5/R 8 B
2,0iG 1 A Bolzen ergreifen
6,8|M 10 B herausziehen
2,0iG 2
129,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 2

Arbeitsgang: Dreipunktgerdt (Grubber) anbauen

Arbeitsgang-Nr.:

T

Nr. Beschreibung H LoH. T R.H H Beschreibung
6.l Oberlenker mit Gerdt verbinden
absenken @@»10_§} 8,83 R 16 B mit Bolzen in der
2,00 G 1 A Hand zum Oberlenker
RL 1 2,0
7,3 EF Lochung prifen
Oberlenker ver— 8 R 6B 36,0 Hand h#lt Oberlenke
lingern oder ver— 811G 1 A 16,0
kiirzen 8 {sCc 4 22,4
8 {M6 BL4 42,8
8 IR L 1 16,0
R 16 B 8,8
G 3 5,6 v
G2 Bolzen in Position
10,5lM 16 ©
11,2 P 1 SD
L,olM 4 B
1 2,0
zum Drehen R 26 B 11,7
G 1 2,0
sC 4 2,8
M 6 B 4 5,4@g>10 ;) Bolzen einschieben
2,0l R L 1
219.3
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Bestell-Nr.:
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Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 2
Arbeitsgang: Dreipunktgerdt (Grubber) anbauen Arbitsgang-Nr.
Nr. Beschreibung H LM TMU R. H. H Beschreibung
74 Oberlenker sichern
liegt auf Oberlenkper 8,83/R 16 B zum Klappsplint
2,01G 1 A
15,1ﬁ% 30 C Klappsplint zum Lodgl
5,6 |P 1 SE
2,0M 2 A einfihren
5,6 IG 2
loslassen R L L,1iM 6 A abklappen
- IRL 2
43,2
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Teilbenennung:

Analysen-Nr.: 2
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Bestell-Nr.:

Arbeitsgang: Dreipunktgerdt (Grubber) anbauen Arbeitsgang-Nr.
Beschreibung TMU R. H. Beschreibung
Auf Schlepper stedil
31,9{W 3 PO rickwidrts gehen
18,6 |TBC 1
75,0{W 5 P
51,0{W 3 PO aufsteigen (eng)
37,2 {TBC 2 um Lenkrad drehen
18,6 ITBC 1
zur Tlire m. KH 21,2
2,0
schlieBen 15,8
26,9|R 80 B zur Scheibe mit KH
2,0iG 1 A
2,8{sC 4
23,6|M 60 A 4 Scheibe schlieBen
8,9/M 6 A 6 einhaken
2,0lR L 1
34,7 |SIT
372,3
Abteilung: Datum: geprift:

von
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Bestell~Nr.:

wfgl
MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.: 2/1

--Austiihrungs— Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Geridt an 3-Punkt-Hydraulik anbauen
Stck/Mon. :
(mit Einphasen Schnellkuppler)
Abteilung:
Teile: . ) . Blatt: von:
Schlepper, Feingrubber mit Kupplungsdreieck,
Schnellkuppler an Kat II (federbelastete Ober— | bearbeitet:
lenkersperre ). Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Folo:




Analysen=Nr., 2/1

Beschreibung des Arbeitsvorganges

Der Trend zum stidrkeren Schlepper und damit zum groleren
und somit auch schwereren Gerdt. Dies hat zur Folge, dal
ein Gerdteanbau nur noch nach genauestem Anrangieren mog-—
lich ist, oder die Hinzuziehung einer zweiten Person mdg—
lich ist. Beides heiBt aber stark erhthter Arbeitsaufwand

und Ausiibung groBter korperlicher Belastung.

Deshalb wurden in den letzten Jahren verstidrkte Anstrengun-—
gen von Seiten der Industrie unternommen, um hier eine Er—
leichterung zu schaffen. Im folgenden wird deshalb der
Arbeitsablauf filir einen industriell angefertigten Einphasen—

schnellkuppler beschreiben.

MNach dem Anrangieren greift die rechte Hand zum Oberlemnker
und offnet dort eine Hebelsperre, welche die Verlingerung
desselben ausldst. Sofortiges SchlieBen der Sperre, die
unter Federbelastung steht, erspart Handarbeit zur Oberlen-—

kerverkiirzung.

Daren anschlieBend greift die linke Hand zum Hydrauliksteuer—
hebel und stellt diesen auf "heben". Wdhrend der Prozel—
zeit des Hubvorganges kontrolliert der Schlepperfahrer das

richtige PFangen des geridteseitigen Dreiecks.

Durch kurze Hebelbewegungen wird anschlieBlend das Gerdt ab-—
gesenkt, wobei der federbelastete Bolzen am Oberlenker mnach
ausreichender Verkiirzung selbstidndig einrastet. Eine ermeute

Einleitung des Hubvorganges schlieBt den Arbeitsvorgang ab.
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Bestell-Nr.: 001

ist

MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.:

2/1

Ausfilhrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Gerdt an 3=Punkt-Hydraulik anbauen Stck/Mon.:
(mit Einphasen Schnellkuppler) Abteilung:
Teile: Blatt: vOn:
bearbeitet:
Datum:

Maschine: gepriiit:
Yorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:

Bewegungslidngen

zum Oberlenker 80 cm

Spannstift anheben 16 cm, 4 kg

zum Hydrauliksteuerhebel 60 cm

Abstand der unteren Anlenkpunkte 84 cm

Abstand oberer:unterer Anlenkpunkte 67 cm

Abstand Augen:oberer Anlenkpunkt 120 cm

Abstand Augen:untere Anlenkpunkte 130 cm

Hebelweg fiir Gerdtehub 30 cm

zum Lenkrad 80 cm




ung e Y,

,
@

Zusammenstelungshiatl - Herausgegeben von der Deutzcher MTM-Verelnd

Teilbsnennung:

Tall-Nr.:

2/1

Analysen-Nr.:

Arbeltsgang: Gerdt mit Schnellkuppler anbauen

Arbeitsgang-iNr.:

Blait yon

Nr. Arbaitsverrichur TMU Haula- | Gesami TMU
1. iOberlenker verlingern 50 9 1 50{ 9
2. Gerdt fangen 86 0 1 860
i3. Anheben, absenken, anheben 107.,0 1 10740
Gesamt TMU 24319
Yerteilzelizuschiag Yo
Yorgabezsit in TMU/ Stek.
Yorgabezeit in min/ ____ Stck.
Bamarkungen
Abteilung: Datumi: bearbeitet: genrift
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: R / 1

Nr. Beschreibung H LoH. TMU R. H. H Beschreibung
14 Oberlenker verlingern
26,9]/R 80 B zum Oberlenker m.KH
2,0(G 1 A
11,7IM 16 A & Spannstift anheben
8,3|M 16 A Spannstift senken
2,0/R L 1
50,9
2. {Gerdt fangen
zum Hydraulikhebel R 60 A 14,7(§'- ES} zur Gleichgewichts—
haltung
halt Hebel G 1 A 2,0
M 30 B 13,3
7,3|EF oberen Punkt prifen
8,5{ET 67/120 jJunteren Punkt
7,3|EF
9,8 ET 84/130 |1a.2. Kuppelpunkt
7,3|EF
8,5{ET 67/120 pku oberen Kuppelpunl
7,3 iEF
86,0
34 Anheben, absenken, anlHeben
Gerdt langsam absen—6 M 4 B 24,0
ken
43,8 |EF 6
Gerdt heben M 30 B 13,3
RL 1 2,0
zum Lenkrad m. KH R 80 E 23,9
107,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:

Blatt

von




Wirtschaftlichkeitsberechnung

Auch in diesem Beispiel ist eine echte Wirtschaftlichkeits-—

berechnung schwer mdglich.

In einem mittelbduerlichen Betrieb diirften pro Jahr etwa
600 Anbauvorgidnge durchzufiihren sein. Die Einsparung durch
die analysierte Methode von 1 477,6 TMU/Vorgang oder 85,8 %
betrigt pro Jahr 8,86 Std. bei einem Vergleichslohn von

12,=— DM/St. 106,3 DM

Dem stehen Kosten fir den Einphasenkuppler
von etwa 400,- DM
gegeniiber. Die vorzunehmende Investition wiir—

de sich demnach mnach 4 Jahren bezahlt gemacht haben.

Der Hauptvorteil dieser Schleppergeridteverbindung liegt je—
doch in der nicht zu bezahlenden Eliminierung schwerer kor—

perlicher Arbeit.

Die Einsparung an Arbeitszeit ist zudem umso grdler, je

grofBer und schwerer die Anbaugerédte werden.
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Bestell-Nr.:

ist

Arbeitsg.-Nr.: 3
MTM -Planungs- -Analyse g
—Ausfithrungs- Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Knotenplatte mnageln Stck/Mon.
Abteilung:
Teile: ) Blatt: von:
Knotenplatte, Sparren, Stiel
Hammer (500 gr), Nigel (3x70),Zollstock, bearbeitet:
Bleistift, Winkel, Lattenstiick Datum:
Maschine: gepruft:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:

500 g

Fﬁgel 65mm lang
e




Analysen=Nr. 3

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Sparren und Stiel sind richtig zusammengefiigt, darauf liegt
in anndhernd richtiger Lage die Knotenplatte. Zollstock und
Bleistift werden aus der Metertasche gezogen, der Zollstock
aufgeklappt und anschlieBend die Nagellinien am Sparren und

Stiel angemerkt.

Danach wird mit einer Latte die volle L&nge der Nagellimnien
ausgezogen., Daraufhin miissen die Nagelmarkierungen fiir die
versetzt zunagelnden Négel angezeichnet und mit Hilfe eines

Winkels auf alle Nagellinien iibertragen.

AnschlieBend ergreift die linke Hand die Handvoll N&égel und
die rechte den Hammer. Die Knotenplatte wird auf richtigen

Sitz lUberpriift und mit 3 Nigeln geheftet.

Nach dieser Vorbereitung kann das Einschlagen der 130 not—
wendigen N&gel beginnen. Pro Nagel sind 2 Heft— und 4 Voll-

schlédge erforderlich,

Zum AbschluB werden die {liberzdhligen Nigel und der Hammer

abgelegt.
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Bestell=Nr.: 001

Ist Arbeitsg.-Nr.: 3
MTM Planungs -Analyse
Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeiisgang: Teil-Nr.:
Knotenplatte nageln Stck/Mon.:
Abteilung:

Teille: gnotenplatte, Sparren, Stiel Blatt: von:

Hammer (500 gr), Nidgel (3x70), Zollstock bearbeitet:

Bleistift, Winkel, Lattenstiick

Datum:

Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Zum Zollstock 30 cm
aus Tasche 45 cm
Offnungsweg fiir ein Zollstockteil 26 cm
Bleistift in Zollstocknihe 75 cm
Zollstock zur Ablage 30 cm
zur Latte 30 cm
an Markierungsstelle 45 cm
Augenabstand zur Latte am Sparren 55 cm
Abstand der Markierungen am Sparren 60 cm
mit Bleistift zum Lattenende 70 cm
Strich ziehen 75 cm
Hand auf Lattenmitte 4O cm
vom Sparren zum Stiel 75 cm
Abstand der Markierungen am Stiel 80 cm
Augenabstand zur Latte am Stiel Lo cm
Strich ziehen 80 cm
Zollstock in Arbeitsbereich 4O cm
zur ersten Nagellinie 4O cm
Bleistift zur 1. MeBstelle 10 cm
Hand auf Zollstock versetzen 20 cm
Markierung 2 cm
zum Winkel 60 cm
zur Knotenplatte 30 cm
Querstrichliange 30 cm
zum Nigelpaket 45 cm
zum Hammexr 10 cm
zur 1. Heftstelle 90 cm
zur 2. Heftstelle 80 cm
zur 3., Heftstelle 80 cm
Schlaghdhe 18 cm
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.. 3
Arbeltsgang: Knotenplatte mnageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Arbeitsverrichtung ThMU Haullg | Gesamt TMU
1. |Zollstock und Bleistift aus Tasche, Zollstock 93 0 1 930
offnen
>, | Vier MeBstellen anzeichnen 154 |9 1 15419
3. |Nagellinien am Sparren anzeichnen 844 |3 1 84L| 3
t. |Nagellinien am Stiel anzeichnen 1 012 16 111 0126
5. |Zollstock Gffnen 64 2 1 64 2
5. [ Zollstock an erste Nagellinie am Sparren legen 82 1 82 1
/. | Nagelmarkierungen an erster Nagellinie zeichnen 148 {7 3 L6 1
8. |Restmarkierungen an erster Linie und zur zweiten
Linie 274 5 1 2741 5
). Nagelmarkierungen an zweiter Nagellinie zeichnen 148 7 L 59418
10. | Nagelmarkierungen an zweiter Nagellinie fertig 69 © 1 690
zeichmnen
11.!Zollstock zusammenklappen und in Tasche stecken 85 6 1 85! 6
12, {Mit Winkel Querstriche ziehen 3 023 17 1 13 02317
13.| Eine Handvoll Nigel und Hammer greifen 37 4 1 37 4
14. ! Knotenplatte auf Sitz priifen und mit 1. Nagel 177 5 1 1771 5
heften
15. | Knotenplatte mit 2 weiteren Ndgeln heften 149 {7 1 14917
16 .| Handvoll Ndgel greifen (mittlerer Abstand = 70gm) 62 |7 L 250 8
17.1 130 Négel einschlagen (2 Heft— und 4 Vollschlidge)123 {51130 6 055 0
18.lUbrige Ndgel und Hammer ablegen 27 18 1 278
Gesamt TMU 23 443 0
Verteilzeitzuschlag 15 % 35 16 J
Vorgabezeit in TMU/___ Vstoc RO_9591 5
Vorgabezeit in min/ _____1Stck. 16§ 2
Bemerkungen:
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 3

Arbeiisgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:

Urheberrechtlich geschiitzt — Nachdruck verboten |
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Bestell-Nr.:

Nr. Beschreibung H LK. ThU R. H. H Beschreibung
1.{Zollstock und Bleigtift aus Tasche, Zollstock Oflfnen
9,5 R 30 A zum Zollstock
2,0 G 1A
in Arbeitsbereich @§ 10 B) 17,4 M 45 A aus Tasche
G 1 A 2,0
12,3 M 26 B offnen
2,0 R L 1
5,5 R 8 B Hand an Ende bring
2,0 G 1 A
R L 1 2,0
Hand an 2-cm-Marke R 30 C 14,1
P 1 SE 5,6
7,3 EF Sitz prifen
Finger nachschiebern R 2 C 2,0
7,3 EF Sitz prifen
2,0 RL 1
93,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:

Blatt VOT

154
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Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 3
Arbeitsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. T™U R. H. H Beschreibung
2. |{Vier MeBstellen anzjeichnen
Zur 1. MeBstelle (M 60 Q 24,0 [M 75 B in Zollstocknihe
h&lt Zollstock T {Gyé?’
" 7,31 EF
" 3,1 M 4 A Bleistift an Zoll-
stock
" 2,0} M 2 B Markierung zeichnen
zur 2. MeBstelle (M 70 A)| 22,8| M 70 B in Zollstockn#he
h#lt Zollstock ” 7,3| EF
" 3,1} M 4 A
% 2,0l M 2 B Markierung setzen
zur 3. MeBstelle M 75 BY 22,8{ M 70 B
T 8075
hdalt Zollstock ~ 1 7,3| BEF
" 3,1f M 4 A
» 2,0l M 2 B Markierung setzen
zur 4. MeBstelle (34 60 o) =20,4| M 60 B
hélt Zollstock | 7,3| EF
3,1 M 4 A
% 2,0} M 2 B Markierung setzen
zur Ablagestelle M3 B | 13,3(R - E)
R L 1 2,0
154,9
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von
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Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Tell-Nr.:

Analysen-Nr.: 3

Arbeitsgang: Knotenplatte nage 1n

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. TMU R.H H Beschreibung
3.iNagellinien am Spaxren |anzeichmen
Zur Latte R 30 B {12,8 R 30 B Mit Bledistift zur
Latte
G 1 A 2,0 G 1 A
mit KH M 45 ¢ |20,1 (1\'4 45 Bj) An Markierungsstell
T m.KH
5 |{P 2 SE {81,0
h#lt Latte 82,9 |ET 60/55 5| zum anderen Ende
" 22,5 (M 4 C 5
" 81,0 |P 2 SE| 5
5 IR L 1 10,0
Hand auf Latten— 5 |[R 40 B {78,0
mitte
hdlt Latte 5 1G5 -
" 10,0 |R L 1 5
" 143,0 ﬁh 70 C 5§ zum Lattenende m.KH
" 5;4(’
" 151,5 |M 75 C 5¢ Strich ziehen
" 31,5 /ﬁ 10 B 5
n \ G2 zur Latte
5 IRL 2 10,0 ‘G 1 A 5
zum Lattenende 5 IR 40 B | 78,0
5 1G 1A 10,0 o
um Lattenbreite L M 6 C 20,0 {gh B)| &
verriicken BLL, 3
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.:. 3

Arbeiisgang: Xnotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:

Nr. Beschreibung H L.oH. TMU R. H. H Beschreibung

L4.i Nagellinien am Stiél ahzeichnen

Von Sparren zu Stiel <g0%5 a> 37,2 /ﬁlgé/ﬁ/ von Sparren zu Stie

5 |P 2 SE | 81,0 \TB C 2

152,0 ET 80/40| 5

22,5 |M C 4 5

81,0 |P 2 SE | 5

5 RL 1 {10,0

5 IR 40 B | 78,0

5 (G 5 -
hidlt Latte 10,0 {R L 1 5
" 160,0 /M 80 C | 5 |zum Lattenende

" \ (/},/2/

" 160,0 |M 80 C | 5 |Strich ziehen

" 29,0 |M 6 C 5 |Strich abschliefBlen

" 31,5 Zﬁ 10 B {5 i{zum Lattenende

Urheberrechtlich geschitzi — Nachdruck verboten |
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Bestell-Nr.:

5 IRL 2 (10,0 1G¢ 1A |5
zum Lattenende 5 IR 40 B {78,0
511G 1A (10,0 |
Latte verschieben L IM 6 C 23,2 (&»4 B L Latte verschieben
zur Ablage m. KH EESO B {&MZ@’B’ zur Ablage
37,24#T BC2
R L 1 2,0 IR L 1
1012,6
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:

Blatt von
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Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.. 3
Arbeillsganyg: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
5. Zollstock offnen
Zum Zollstock R 30 B| 12,8 |(R - B) Hand hilt Ende
G 1 A 2,0
in Arbeitsbereich M 40 B! 15,6 (M 30 B "
2,01 G 1 A "
A
L ' M 30 B \13,3 "
T/:IM s/”
7 - S
zur 1. Linie M 40 ¢ | 18,5 (M 30 B
64,2
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
Blatt voR
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 3

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H LoH. T™MU R. H. H Beschreibung
6.1Zollstock an erste Nagellinie am Sparren legen
An Linie riicken M C 2 2,0
hdlt Zollstock 28,5 |ET 75/4G Zum rechten Plattef:
ende
" 7,3 |EF
" 16,2 |P 2 SE Zollstock anpassen
RL 1 2,0
auf erstes Zollstodk— R 70 Bi24,1
teil G 5 -
: 2,0 |[R L 1
82,1
Abteilung: Datum: bearbeitet: I geprift: Blatt o
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Besteli-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.c Analysen-Nr.. 3
Arbeitsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. T™™MU R. H. H Beschreibung
7.1 Nagelmarkierung anjersiter Nagellliniel zeichnemn
hilt Zollstock 7,9 M 10 C Zur 1. MeBstelle
" ngg/
" 97,2 ‘P 2 SE ansetzen
" 12,0 | M 2 C Markierung ziehen
" 9,8 M 3 C
" 8,4 |/R 10 C Hand auf Zollstock
" G2
" - \G 5
RL 2 -
Hand auf Zollstock R 20 C 11,4
versetzen G 5 -
- RL 2
148,7
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
Blatt vorn
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 3

004

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. T™U R. H. H Beschreibung
8.1 Restmarkierung an érstier Liniel und zjur zweitien Linie
Hand h3dlt Zollstoclk 7,9 (M 10 C Zur 1. MeBstelle
" \QA/
" 97,2 | P 2 SE 6 |Bleistift anpassen
" 12,0 | M 2 C 6 |Striche ziehen
" 9,8 M 3 C 5iBleistift versetzen
" 21,2 fR 60 B Zum 'Zollstockende
Zollstock fassen G 2 5,6 Ag2~
351G 1 B
zur nédchsten Linie {M 60 C NL}MYﬁg zur ndchsten Linie
37,2 T B C 2
28,5 | ET 75/40
7,3 | EF Priifen, ob richtige
Linie
16,2 | P 2 SE Zollstock anpassen
RL 1 2,0
Hand auf 1. Zollst¢ck—|R 70 B | 24,1
teil G 5
Hand h&dlt Zollstock 2,0 IR L 1
274, 5
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:
Blatt von




Urheberrechtlich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr: 3

004

Arbeitsgang: Knotenplatte mnageln Arbeitsgang-Nr.:

Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung

104 Nagelmarkierung anl zwgiter Linie ferxrtig zeichnen

Hand h#lt Zollstock 7,9 /M 10 ¢ Zur 1. MeBstelle
n \.ﬁﬁ/
" 48,6| P 2 SE| 3 | Bleistift anpassen
" 6,0l M 2 C 3 | Strich ziehen
" 6,5/ M 3 C 2 | Bleistift versetzet
69,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blait von




Urheberrachtlich geschijfzt — Nachdruck verboten !

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTRM-Verelnigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr. 3

004

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. T™MU A H. H Beschreibung
11F Zollstock zusammenklappen und| in Tabche stetken
Zollstock richtig |greifen G 2| 24,1 fﬁ 70 B Zum Zollstockende
» 3,51G 1 B
Zollstock zusammer— L4|{M 30 B\ 13,3 Hand h#lt Ende
klappen T /1486’ S
/
5,6 G 3 iibernimmt Zollstoc
16,8 {M 45 B zur Metertasche
13,5 |{M 4 C 3 | Suchbewegungen
‘(}/’2"
6,8 \M 10 B
2,0 IR L 1
85,6
Abteilung: Datumn: bearbeitet: geprift:

Blatt von




Urheberrechtlich geschitzi — Nachdruck verboten

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teiibenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
12.i Mit Winkel Querstriche| ziehen
37,2 1T B C 2
Zum Winkel m. KH R 60 B | 21,2
' G 1B | 3,5
Zur Platte M 30 c)15,1 | (R - BE)
Tf}@ﬁ’%
an Anschlag 24 'M 4 ¢ 1108,0
an Markierung 24 ' P 2 s EB88,8
139,2 | M 6 C 24 iBleistift an Winkel
362,4 | M 30 C | 24 !Strich ziehen
283,2 | M 24 B | 23 [Bleistift zurilick—
bringen
dazwischen Winkel G 2 5,6
drehen
Zur Stielseite M 40 ¢ 18,5
(G 2) |37,2|TBcC2
29{M 4 ¢ §30,5
29i{P 2 SE k469,8
68,2 M 6 C 29 iBleistift an Winkel
B77,5 |M 30 C | 25 {Strich ziehen
95,0 IM 24 B | 25 IBleistift zuriick—
bringen
dazwischen Winkel G 2 5,6
drehen L2,0 |M 16 C L
30,8 I|M 12 B | 4
37,2 |TB C 2
M 60 B|20,4 Gim35 ﬁ} Bleistift zur Meter
tasche
RL 1 2,0
16,0 |{M 4 B L | Mit Bleistift Metep
tasche suchen
6,8 |[M 10 B einstecken
2,0 |[R L 1
3023,7
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Teil-Nr.:

Teilbenennung: Analysen-Nr.: 3

Arbeilsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:

Urheberrechtlich geschitzi — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnigung e.V.

Bestell-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. T™U R. H. H Beschreibung
13k Eine Handvoll N&gel und Hammer. grejifen
Zum Nigelpaket m.KH R 45 B 17,0
G 1 B 3,5/ ¢{R-E in Hammernidhe
Stapel abheben M 3 B 3,0
nachfassen G 2 5,6
6,31 R 10 B zum Hammer
2,00 G 1 A
37,4
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:

Blatt

von




Urheberrechtlich geschitzi — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deuischen MTM-Vereinigung e.V.

Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3

004

Arbeitsgang: Knotenplatte mnageln Arbeitsgang-Nr.:
t‘fri‘ Beschreibung H L. H. TMU R.H. H Beschreibung
[ rie
Knojtenplatte auf Sitz priifen und mit 1. Nagel hefften
/um Stielende m.KH R 90 B | 29,7 @i»zo»@) zum Sparrenende
G 1 A 2,0 1G 1 A
Platte anrichten P 2 SE | 16,2
30,4 | ET 120/60
16,2 | P 2 SE Platte anrichten
RL 1 2,0
zum Traufende m.KH R 80 B | 26,9
15,2 | ET 70/70
Platte anrichten P 2 SE | 16,2
R L 1 2,00IR L
M A c\l b,5
¢z |
P 2 SE | 16,2 |(M 60 B)
77,5
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
Blait VOrn




Urheberrechtlich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenbiait Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3

Arbeitsgang :

Knotenplatte nageln

Arbeitsgang-Nr.

004

Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
15¢{ Knotenplatte mit 2 weiteren Nigeln ﬁeften
L,5 M 4 C
5,6 P 1 SE
9,0 M 5 B 2
7,2 M 5 A 2
39,2 M_18 Bi 4
36,0 M 18 A{ L
M 80 c}32,0 |(M 80 B)
P 2 SEi16,2
49,7
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:
Blatt von




Urheberrechtlich geschifzt — Nachdruck verboten |

Analysenbiati Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestejl-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3

Arbeitsgang: Knotenplatte mnageln

Arbelisgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. T™MU R. H. H Beschreibung
16, Handvoll Nigel gréifeh (mittlerer Abstand 70 lem)
Zum Négelpaket R 70 B | 24,1
G 1 B 3,5
anheben M 3 B 3,0
G 2 3,5
An Ausgangsstelle M 70 C\ 28,6
/
G2 /
62,7
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:
Blatt von




Urheberrechtlich geschitzi ~— Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 3
Arbeitsgang: Knotenplatte mnageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
174 130 N#gel einschlalgen [(2 Heft+ und 4 Vollschlige)
An Markierung anfiigen| P 2 SE| 16,2
L,5! M 4 ¢
5,6 P1 SE
9,0l M 5 B 2
7,21 M 5 A 2
39,2 M 18 B L
36,00 M 18 Aj 4
zur nidchsten Stelle M 6 Cx 5,8 (M 44@)
e
G2 y;
123, 5
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:
Blatt von




Urheberrechtlich geschitzt — Machdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deuischen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr: 3

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
18}, Ubrige Nigel und Hammér ablegen

Zum N&édgelpaket M 70 B 22,81 M 70 B

ablegen M 6 B 5,0 (?{ LB

- - IR = E
27,8
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
Blatt von




Urheberrechilich geschifzt — Nachdrudt verboten |

Deckblatt, herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnlgung e. Y.

Bestell-Nr.: 001

MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.: 3/1

Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Knotenplatte mnageln Stck/Mon. :
Abteiiung:
Teile: Blatt: von:

Knotenplatte, Sparren, Stiel bearbeitet:

Hammer (500 gr), Nigel (3x70),

Schablone, BeiBzange Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:
Skizzel/Foto:




Analysen=Nr. 3/1

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Um die Nagelstellen nicht zeitraubend mit Zollstock, Blei-
stift, Latte und Winkel festlegen zu miissen, wird in die-—
sem Beispiel eine Schablone verwendet. Diese 1laB8t sich ein-
fach so herstellen, dafll das Nagelstellenmuster auf die
Schablone gezeichnet und die Nagelstellen mit einem Loch-—
eisen ¢ 15 mm ausgestanzt werden. Schablonenmaterial ist

ein schlagfestes, nachgiebiges Material, am einfachsten PVC-

Bodenbelag.

Die Schablone wird mit 3 Heftnidgeln auf die Knotenplatte ge-—
heftet und anschlieBend die Knotenplatte geheftet. Daren an-

schliefBlend erfolgt das Einschlagen der 130 N&égel,

Zum SchluBl werden iliberz&dhlige N&dgel und Hammer abgelegt und
die Heftndgel aus der Knotenplatte gezogen. Schablone und

BeiBzange werden zum SchluBl abgelegt.



Urheberrechilich geschifzt — Nachdruck verboten |

Deciblatt, herausgegeben von der Daulechen MTM-Yerslnigung e. Y.

: 001

Bestell-Nr.

-Igt— ;
Arbeitsg.-Nr.:  3/1
MTM Planungs -Analyse g
-Austithrungs- Teilbenennung:
Arbsitsgang: Teil-Nr.:
Knotenplatte nageln Stck/Mon.:
Abteilung:
Telle: gnotenplatte, Sparren, Stiel, Blatt: von:
Hammer (500 g?), Nigel (3x70), bearbeitet:
Schablone, Beilzange
Datum:
Maschine: gepruft:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Zur Schablone 60 cm
Schablone auf Knotenplatte 80 cm
zum Hammer 20 cm
zur 1. Heftstelle 20 cm
zur 2. Heftstelle 70 cm
zur 3. Heftstelle 80 cm
zum N&dgelpaket 80 cm
zum Plattenende 80 cm
zum Traufende 80 cm
zum Stielende 80 cm
zur Zange 10 cm
zur Schablone 10 cm
Hammer und Schablone ablegen 80 cm
Schablone falten LO cm




Zusemmensteliungsbiall « Herausgegeben von der Deutschen MTM-Veresinigung e.V.

Teilbenennung: Tall-Nr.: Analvsen-Nr.: 3 / 1

Arbelisgang: Knotenplatte nageln Asbeitsgang-Nr.:

Wy, Arbsitsverrichtung TMU Haullg- | Gesami TMU
1.i Schablone auf Knotenplatte legen 170158 1 170 5
2., Schablone heften 115161 1 115 6
3.  Knotenplatte ausrichten und heften 6115 1 611 5
4.4 Handvoll Nigel greifen (mittleren Abstand 62|71 4 250 8
70 cm) ,

5.1 130 Ndgel einschlagen (2 Heft— + 4 Vollschlige 11219130 14 677 O

6. Ubrige Nigel und Hammer ablegen 27181 1 27
7. Heftnidgel aus Platte ziehen und Schablone ablegeni177 3 1 17ﬁ;ﬁ
Gesamt TMU 16 030 5

Vertailzelizuschiag 15 % 2 hok 7

Vorgabezeit in TMU/ Stek. 18 L"35 2
Vargabezelt in min/ 1 _Stek. 11 05

Bemarkungen:

Abtellung: Datum: bearbeitet: geprii; o
Blatt von




Urheberrechilich geschiitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblalt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Besteli-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 3/1
Arbeitsgang: Knotenplatte mageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R H. H Beschreibung
14 Schablone auf Knotlkenplatte legen
zur Schablone R 60 B| 21,2} R 60 B zur Schablone
G 1 A 3,5{ G 1 B
auf Platte bringen M 8 B} 25,2 M 80 B auf Platte bringen
(m. KH) 2,0] R L 1
21,21 R 60 B an rechte Ecke
3,5{ G 1B
16,3 P 2 SE an Platte anpassen
30,4} ET 120460
anpassen P 2 SE| 16,2 Hand hdlt Schablone
21,2 ET 100,470
7,3 | EF
R L 1 2,0l R L 1
1 70 L] 5
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blait ven




Urheberrechilich geschifzt - Machdruck verboten |

Anailysenbiatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Besteli-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3/1

Arbeilsgang: Knotenplatte mnageln

Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. MU R. H. H Beschreibung
2./ Schablone heften
10,0lR 20 B zum Hammer
2,0lG 1 A |
11,7|M 20 C zur 1. Heftstelle
5,6|P 1 SE
L,0lM 4 B heften
3,1/M 4 A "
28,6{M 70 C zur 2. Heftstelle
5,6/ P 1 SE
L,0olM 4 B heften
3, 1M 4 A "
25,2{M 80 B zur 3. Heftstelle
5,6 P 1 SE
L,olM 4 B heften
3,1IM 4 A "
115,6
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 3/1

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln

Arbeitsgang-Nr.:

Urheberrechtiich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

004

Nr. Beschreibung L. H. T™U Beschreibung
3.1 Knotenplatte anrich und heften
zum Nigelpaket m.KH R 80 B 26,9
G 1 B 3,5
Stapel anheben M 3 B 3,0
G 2 5,6
zum Plattenende m.K M 80 B 25,2 zu rechtem Platten—
ende
G 1A 2,0
Platte an Stiel an- P 2 SE 16,2
passen 30,4{ET 120/6
16.2 Platte an Sparren
npassern
R L 1 2,0 and hialt Platte
zum Traufende R 80 B | 26,9 "
G 1 A 2,0 "
Platte anpassen P 2 SE 16,2 "
RL 1 2,0 "
T 0 ol 2k, (M 70 B Hammer zu Nagel
G2 J
T T SE | 5,6
L,5IM Hammer zu Nagel
5,6 |P
8,0 M heften
6,2 M "
zu Stielende m.KH R 80 B 26,9
G 1 A 2,0
halt Platte 39,2 M
36,0 M
R L 7t>) 25,2 Hammer zu Stielseit
M 10 C 759
M&wg”wwy
Nagel in Schablonen P 1 SE 11,2
9,0 M 2
11,2 P 2
16,0 M L
12,4 M i
78,4 M 8
72,0 M 8
zur 3. Stelle M 80 ¢ v 80 B) zur 3. Stelle

Bestell-Nr.:




Urheberrechtlich geschifzt — Machdruck verboten |

Analysenblatt Grundveriahren - Herausgegeben ven der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestelil-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3/1

004

Arbeitsgang: Knot anplatte nageln , Arbeitsgang-Nr.:
Nr, Beschreibung H L. H. ™U R. H. H Beschreibung
5.1 130 Ndgel einschlagen |(2 Heften + 4 Wollschhise
\
Zur ndchsten Nagelgtellle M 6 C) 5,8 (&Fhﬁgj Hammer zur nidchsten
e Stelle
in Schablonenloch P 1 SE 5,6
h,5 IM 4 cC an Nagel
5,6 anfiigen
9,0 M 5 B 2 (heften
7,2 1 M 5 A 2 "
39,2 |M 18 B | 4 |einschlagen
36,0 |M 18 A | 4 w
112,9
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Urheberrechilich geschitzt — MNachdruck verboten |

Analysenbiatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

3/1

004

Arbeitsgang: Knotenplatte nageln Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R.H H Beschreibung
7. Heftnédgel aus Platfte ziehen und Schablone allegen
6,3 (R 10 B Zur Zange
2,0 G 1 A
f
10,5 /M 16 C Zange zu 1.Nagel
31,8 A P 3 jdricken
15,0 M 6 3 |ziehen
73
28,6 M 7 zu 2. Heftnagel
\gyg’
-
32,0 fM 8 zu 3. Heftnagel
‘G/é/
zu Schablone R 10 B | 6,3
G 1 A 2,0
Schablone ablegen M 80 B 25,2 M 80 B Zange ablegen
m.KH
falten M 40 B h15,6 R L
R L 1 2,0
UW77.3
SEssoes=
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:

Blait Vo




Analysen-Nr, 3

Wirtschaftlichkeitsberechnung

Knotenplatten nageln tritt als Teil der biduerlichen Selbst—
hilfe auf. Der Erfolg dieser MaBnahmen wird umso grdfBer,

je kilirzer die Bauzeit fiir eine Starrahmenhalle wird.

Die analysierte Methode mit Hilfe einer Schablone erbringt

eine Zeiteinsparung von 7 430 TMU.

Da fir die Anfertigung einer Schablone hochstens 20 000 TMU
notwendig sind, ist es schon bei 3 gleichen Knotenplatten

sinnvoll, eine Schablone anzufertigen.

Flir eine Starrahmenhalle von 50 m Linge mit Starrahmenab-—

stand von 60 cm = 83 Starrahmen wiirde eine Zeitersparnis von

83 ¥ 7 430 TMU = 6,16690 Std.

und somit bei 4 Knotenplatten pro Starrahmen = 24,6 Std.



Urheberrechtlich geschitzi — Nachdrudk verboten |

Deckblatt, herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnigung e. V.

001

Bestell-Nr.:

Ist
MTM Pslanungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.: b

Ausfithrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Futer reinigen, anriisten und Melkzeug ansetzen Stck/Mon.:
i Abteilung:
Teile: Blatt: von:
Standeimer mit Melkzeug und Vakuumschlauch, bearbeitet:
feuchtes Putztuch
Datum:
Maschine: gepruft:
Vorrichtung/Werkzeuge: B
Bemerkungen:
Skizze/Foto:




Analysen=Nr. 4

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Melkeimer aufnehmen und zwischen zwei Kiihe tragen, dort ab-—

stellen und Vakuumschlauch in Steckventil stecken.

Danach das Putztuch vom Melkeimer aufnehmen und zum Euter gehen.
Mit mehreren Bewegungen wird das Euter gereinigt = erster
Teil des Anriistens. Lappen wird wieder auf dem Melkeimer ab-—

gelegt.

Das richtige Anrilisten des Euters wird so durchgefithrt, daf
kreisende Bewegungen das Buter massieren, Daran schlieBt sich
das Ausmelken der in den Strichkanilen befindlichen Milch mit
je 2 Ausmelkgriffen, Mit der linken Hand wird das Melkzeug
vom Melkeimer genommen, der Vakuumhahn gedffnet und das Melk-~
zeug in Bereitschaft gebracht. Einzeln werden dann die 4
Zitzenbecher angesetzt und der Milchschlauch in die richtige

Position gebracht.

Vor dem Verlassen des Standes wird der Melkeimer in richtige

Stellung gedreht und der MilchfluB kontrolliert,



Urheberrschilich geschiizt — Nodidrudh verbeten |

Deckblal, horausgegeben von der Deutechen MTM-Yerelnigung <. V.

: 001

Bestell-Nr.

MTM Planungs

-Analyse

Arbeitsg.-Nr.: 4

Ausfiihrungs Teilbenennung:

Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Melkzeug ansetzen, Euter reinigen und anriisten Stck/Mon.:

Abteilung:

Teile: Blatt: von:
Standeimer mit Melkzeug und Vakuumschlauch, bearbeitet:
feuchtes Putztuch

Datum:

Maschine: geprift:

Yorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Foto:

"Bewegungslingen

Melkeimer in Stand tragen 8 Schritte
Schlauch zur Vakuumleitung 60 cm
Warten, bis Vakuum Schlauch festhidlt 35 TMU

zum Euter gehen 3 Schritte
Reinigungsbewegungen 60 cm

zur Zitze 16 cm
Reinigungsbewegung an der Zitze 14 cm
Putztuch auf Melkeimer 80 cm

zum Euter 30 cm
Anriistweg 35 cm

zu den hinteren Zitzen 20 cm

zu den Zitzen 14 cm
Ausmelkgriff 2 cm, 2 kg
zum Melkzeug 80 cm

zum Vakuumhahn 60 cm

zum Melkzeug 40 cm
Melkzeug zum Euter 4O cm
Zitzenbecher hochheben 14 cm

zum néchsten Zitzenbecher 4O cm

zur Milchleitung 20 cm

zum Melkeimer 2 Schritte
Melkeimer in richtige Stellung 20 cm, 10 kg
vor Euter treten 2 Schritte




Urheberrechilich geschitzt — Nachdruck verboten |
Zusemmensteliungsbiat!, herausgegeben von der Deutschen MTM-Yerelnigung e. V.

002

Bestell-Nr.:

Teiibenennung: Teil-Nr.:

Analysen-Nr.:

L

ansetzen

Arbeltsgang: PFuter reinigen, anriisten und MelkmaschiRgisgang-nr.:

Blatt von

Nr. Arbeitsverrichtung TMU Hé,:‘;ii?' Gesamt TMU
1. Melkeimer zu Kuh tragen 252161 1 252 16
2. [Euter reinigen 362137 1 362 13
3. iIKuh anriisten 138191 1 138 |9
L, |Je 2 Stiick abmelken Lotz 2 90 |8
5. Melkzeug in Bereitschaft bringen 120131 1 120 {3
6. Melkzeug ansetzen 255161 1 255 16
7. Milchleitung richten und aufstehen 5511 1 5511
8. [Melkeimer in richtige Stellung bringen 581 Lt 1 58 4
9. Kontrolle 65 1 65 19
Gesamt TMU 1 399 9
Verteilzeitzuschlag 15 % 21010
Vorgabezeit in TMU/__1__Stek. 1160919
Vorgabezeit in min/ __1__Stck. 0,9¢
Bemerkungen :
1 Min
Aptetlung: Datum: bearbeitet: geprifi:




Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: L

. Buter reinigen, anristen und Melkmaschine
Arbeiisgang : ansetzen Arbeltsgang-Nr.:

Nr. Beschreibung H LoH. T™U R. H. H Beschreibung

1.] Melkeimer zu Kuh trageh und anischlieflen

18,6 | TBC 1 tragen

136,0 | W 8 PL

12,0 | mM 30B10

2,0 | R L 1

mit Schlauch zur Léitung M 60 C25,2

P2 sD 21,8

Urheberrechtiich geschifzt ~ Nachdruck verboten |

warten, bis festge+ pT 35,0
saugt
R L 1 2,0
252,6
2.l BEuter reinigen
18,6 | TBC 1 drehen
29,0 | B beugen
zum Euterlappen m R 6 B 3,1
G 1A 2,0 |
68 fﬁ L P zum BEuter gehen
LG@%”
X
L,3 imM 10 B Lappen an Euter

122,4 | M 60 B 6 |[Reinigungsbewegung

36,83 | M 16 B L jzum Strich

Analysenblat! Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

34,0 {M 14 B L

004

Besteli-Nr.:

| R 10'Aj 9,6 | M 20 A zur anderen Hand
libernimmt Lappen G 3 5,6
M 80 B | 26,9
R L 1 2,0
362,73
Abtei!ung . Datum: bearbeitet: geprUﬁ : Blatt VO




Urheberrechilich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundveriahren - Herausgegeben ven der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: L
Arbeitsgang : Euter reinigen, anriisten und Melkmasch%&%%@m&N“
ansetzen
Nr. Beschreibung L. H. T™MU R. H. H Beschreibung
3% Euter anriisten
zum Euter (m.KH) R 80 B 26,9(R 30 ﬁ) zum Euter
G 5 6,0/G 5
M 35 B L3,5/M 35 B 3| erste Hidlfte anrii-
sten
M 20 B 10,5iM 20 B zur 2. Buterhidlfte
M 35 B 43,5IM 35 B 3 | anriisten
M 10 B 6,8/M 10 B zu den Strichen
M 12 B 7,7IM 12 B
RL 2 O0,0lR L 2
138,9
L,lJe 2 Stiick abmelken
R 14 B 8,2|R 14 B zu _den Strichen
G 1 A 2,01G 1 A
G 2 5,61G 2
1,6{S C 2
1. Ausmelkgriff 5M 2 B 2} 10,5iM 2 B 2§ 51! 1. Ausmelkgriff
RL 2 0,0|R L 2
R 4 B 3,4IR 4 B
G 5 0,01iG 5
1,6
2. Ausmelkgriff M 2B2; 10,5 M B 2 5 2. Ausmelkgriff
S 2
RL 1 2,0{R L
5, h
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Urheberrechtlich geschifzi — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr. L
Arbeitsgang : Euter reinigen, anristen und Melkmaschiﬁ%g@mgangnmz
ansetzen
Nr. Beschreibung H L. H TMU R. H. H Beschreibung
5. |Melkzeug in Bereitgchafift bringen
zum Melkzeug m. KH R 80 B (26,9
G 1 A 2,0
zur anderen Hand M 60 A (22,1 (R - ‘A) libernimmt Melkzeug
5,6 G 3
zum Vakuumhahn R 60 B i21,2
G 1 A 2,0
offnen S ¢ 2 1,6
M 6 B2 5,2
RL 1 2,0
zum Melkzeug R 40 A 11,3
G 3 5,6
6,8 |[R 4 B 2
6,0 5 2
8,0 |[M 4 B 2
0,0 R L 2
20,3
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift: Blatt o




Urheberrechilich geschifzt — MNachdruck verboten |

Analysenbiatt Grundverfahren - Herausgegeben ven der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

004

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: L
Aﬂmﬁﬁwﬁg:EE::zzgiinigen, anriisten und Melkmaschi&&ﬂm%m?mg
Nr. Beschreibung L. H. TMU R. H. H Beschreibung
6.] Melkzeug ansetzen
unter Euter M 40 B R 16,2 {3 - é}
hdlt Melkzeug 6,3/R 10 B zum Zitzenbecher
" | L9675
" 8,0/ G 1 A i
" 39,2ifM 14 ¢ | 4 |Zitzenbecher hoch—
" \T_90 M heben
" 44,8‘P 1 SD L iverdeckt
" 27,21 M 10 B L
" L45,0| PT Warten, bis Melkzeus
n 6,0l R L 1 3| fest zum Zitzen-
" 46,8|/R 40 B | 3| pachaten
" T_967S
G 2 3,5/@ L 1
kurzer D ruck auf AP A 10,6
Milchkreuz R L 1 2,0
255,6
7.|Milchleitung richtdn uhd aufstéhen
zur Milchleitung R 20 B 10,0
16 1 A 2,0
M 16 B 9,2
R L 1 2,0
31,91A B aufrichten
55,1
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift: Blait von




Urheberrechtlich geschifzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: L

Arbeitsgang: jpnsetzen

Euter reinigen,

anriisten und Melkmaschine
Arbeitsgang-Nr.:

004

Nr. Beschreibung H L. H. ™U R. H. H Beschreibung
8. |Melkeimer in richtilge $tellung|bringeén
30;0 W 2 PO zum Eimer
4,3ImR 10 B zum Biigel
2,0iG 1 A
7,31SC 10 richtig drehen
12,8iM20 B 10
2,0iR L 1
58,4
9. iKontrolle
18,6 |TBC 1
30,0{wW 2 P
7,3 |EF
65,9
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
Blatt vor




Urheberrechilich geschitzt — Nachdrudk verboten |

Deckblatt, herausgegeben von der Deutechen MTM-Vereinigung e.V.

: 001

Bestell-Nr.

ist
MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.:

5

Ausflhrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Melkzeug abnehmen Stck/Mon. :
Abteilung:
Teile: Blatt: von:
Eimermelkanlage
bearbeitet:
Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:




Analysen=Nr. 5

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Gegen Ende der Melkzeit verlangsamt sich der MilchfluB3. Des—
halb wird vor dem Ausmelken hdufig fir kurze Zeit Druck auf
das Melkzeug ausgeiibt und erst anschlieBend daran Ausmelk-—

griffe durchgefihrt.

Sobald der Milchflufl versiegt ist,wird der Vakuumhahn ge=

schlossen und das Melkzeug vom Euter abgenommen.

Zum AbschluB wird das Melkzeug an den Melkeimer gehingt und

der Vakuumschlauch abgenommen.



Urheberrechilich geschiitzt — MNachdruck verboten !

Deckblatt, herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

: 001

Bestell-Nr.

Ist .
Arbeitsg.-Nr.:
BATM Planungs -Analyse g >
Ausfilhrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Melkzeug abnehmen Stck/Mon.:
Abteilung:
Teile: Biatt: von:
Eimermelkanlage bearbeitet:
Datum:
Maschine: gepriift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Druck auf Milchkreuz 120 TMU
zu den rechten Vierteln LO cm
Ausmelkgriffe 30 cm
zu den linken Vierteln 50 cm
zum Milchkreuz 26 cm
zum Vakuumhahn 70 cm

Hahn verschlieBen

zum Milchkreuz

1. Zitzenbecher abziehen
Melkzeug abziehen

zum Vakuumschlauch
Schlauch abziehen

Schlauch aufrollen, Restweg

8 cm, 2 kg
70 cm

12 cm

16 cm, 2 kg
LO cm

4O cm, Zkg

LO cm




Urheberrechtiich gaschitzt — Nachdruck verboien |
Zusammenstellungsblatt, herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e. V.
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Bestell-Nr.:

Blatt von

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 5
Arbeitsgang: Melkzeug abnehmen Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Arbeitsverrichtung T™MU Haufig | Gesamt TMU
.| Druck auf Melkzeug ausiiben 1640 1 16410
.| Ausmelkgriff durchfiihren 3350 1 33510
Vakuum abschalten 5913 1 5913
.|Melkzeug abnehmen 533 1 533
5.|Melkzeug an Melkeimer hingen 140(7 1 14017
I
Gesamt TMU 75213
Verteilzeitzuschlag %
Vorgabezeit in TMU/ Stek.
Vorgabezeit in min/ _______ Stck.
Bemerkungen :
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:




Urheberrechilich geschitzi — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 5

004

Arbeitsgang: Melkzeug abnehmen Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. TMU R. H. H Beschreibung
1.4 Druck auf Melkzeug| ausiiben
29,0} s
zum Milchkreuz mR 4 B 2,4
G 1 A 2,0
A P A 10,6
Druck iliber léngere pT 120,0
zelilt ausiiben
RL 2 -
164,0
===
2. Ausmelkgriffe durchfiihren
zu den rechten R 40 B{ 15,6 | R 40 B zuu den rechten
Vierteln Vierteln
5({G 1A {10,016 1A |5
Ausmelkgriff 5iM 30 B}{|66,5|M 30 B} 5 |Ausmelkgriff
5iR L 1 10,0 | R L 1 5
zum Ausmelkgriff 4 1R 30 B 64,0 R 30 B} &4 |zum Ausmelkgriff
zu den linken Vier+ R 50 B 18,4 | R 50 B zu den linken Vier-
teln teln
501G 1A 10,01 G 1 A |5
5i{M 30 B166,5{M 30 B! 5
5 iR L 1 10,0} R L 1 5
L IR 30 B 64,0 R 30 Bi L4
335,0
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: Blatt von




Urheberrechtiich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundveriahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 5

004

Arbeitsgang: Melkzeug abnehmen Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. T™U R. H. H Beschreibung
3.} Vakuum abschalten
11,7 |R 26 B zum Milchkreuz
2,01 G 1 A
10,6 |A P A
zum Vakuumhahn R 70 BY 24,1 halt Milchkreuz
r_im;’ "
G 1 A 2,0 "
S C 2 1,6 "
schlieBen M8aAz2 53|RL 1) "
R L 1 2,0
59,3
4.l Melkzeug abnehmen
zum Milchkreuz R 70 B 24,1 IR 36 B zum Zitzenbecher
halt Milchkreuz G 1 A 2,01 G 1 A
" 3,4l R 4 B Daumen an Zitze
" - G 5
" 3,0 { M 3 B Luftspalt erzeugen
" 1,6 | s C 2
" 8,0 i M 12 B Zitzenbecher abzie-
hen
Melkzeug abziehen s Cc 2 1,6
' M 16 BR 9,6 KR L 1
53,3
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift: )
Blatt von




Urheberrechtiich geschitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Grundverfahren - Herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 5

004

Arbeitsgang : Melkzeug abnehmen Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Beschreibung H L. H. ™U H Beschreibung
51 Melkzeug an Melkedimer !hingen
31,9 jAS aufrichten
18,6 |TBC 1
zum Eimer mM 10 C2 5,6
anhingen P 1 SE 5,6
{g L L) 15,6 |R 40 B zum Vakuumschlauch
2,0 ' G 1 A
1,6 iSC 2
16,2 IM 4O B R anziehen
29,0 | B
12,6 {mM 4O B Restweg fiir
Schlauch aufrollen
2,0 IR
1 40,7
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift:

Biatt von




Urheberrechtlich geschitzt — MNochdrudk verboten |

Deckblat, herausgegeben von der Deulechen MTM-Yerelnigung e. V.

001

Bestell-Nr.:

Ist
—Planungs-  -Analyse
MTM

Arbeitsg.-Nr.:

Teilbenennung:

Arbsitsgang: Teil-Nr.:
Eternitplatte anpassen und festschrauben Stek/Mon. -
Abteilung:

Teile: . .
Eternitplatten 2 x 1 m, Werkzeugkasten, Blatt: von:
Dichtungsschnur, Hammer, Schrauben, bearbeitet:
PVC=Schutzkappen

Datum:

Maschine: gepriift:

Yorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Foto:

] === T
o o
s (St bttt B
!
|
|
=3
5
l
!
. I
- _ -~~~ N
R bttt oo S
@ ® Standpunkt




Analysen—-Nr. 6

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Die Eternitplatten liegen oberhalb der Stelle, an der sie
festgeschraubt werden sollen. Bevor die Platte auf diese
Stelle gelegt wird, muBl ein Dichtungsband auf die untere
Platte aufgelegt werden und erfolgt das Auflegen und aus—

richten der Platte.

Die Befestigungsschrauben werden an den entsprechenden Stellen
durch die Platte und ein kurzes Stiick in die Latte geschlagen.
Danach werden die Schrauben mit einem Ratschenschliissel fest—

gezogen und die Schutzkappen aufgedriickt.

Den AbschluBl bildet das Versetzen des Werkzeugkastens.



Urheberechilich geschiizt — Nodhdruds verboten |

Decikblatt, hersuvsgegsben von der Deutechen MTM-Verelnigung &. V.

001

Bestell=Nr.:

Ist ; 6
Arbeitsg.-Nr.:
MTM Planungs -Analyse g
Ausfithrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Eternitplatte anpassen und festschrauben Stck/Mon.:
Abteilung:
Telle: - Blatt: von:
Eternitplatten 2 x 1 m, Werkzeugkasten, bearbeitet:
Dichtungsschnur, Hammer, Schrauben, earbettet:
PVC=Schutzkappen Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Dichtungsband abrollen 75 cm
Rolle ablegen 15 cm
zur Platte 45 cm
in Position bringen 30 cm
Hand versetzen 75 cm
zum Dichtungsband 15 cm
Platte absenken 15 cm
zum Hammer 15 cm
zur 1. Schraubstelle 60 cm
1 Heftschlag 5 cm
L Vollschlidge, je 15 cm
zum Werkzeugkasten 60 cm
Hammer zum Werkzeugkasten 60 cm
Schliissel in Arbeitsbereich L5 cm
Schraube eindrehen 5 Volldrehungen
Schraube festdrehen 30 cm, 4 *
Werkzeugkasten versetzen 75 cm




Urheberrechilich geschifzt — Nochdruck verboten |
Zusammensieliungsblat!, herausgegeben von der Deutschen MTHM-Vereinigung e. V.

002

Bestell-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.:

Analysen-Nr.: 6

Arbeitsgang: Eternitplatte festschrauben

Arbeitsgang-Nr.:

Nr. Arbeitsverrichtung TMU Héi:gi?' Gesamt TMU
1.|Dichtungstreifen einlegen und Eternitplatte 278 1 278 =
ausrichten

2.|Erste Schraube einschlagen 371 1 hi1|-=
3.1Zweite Schraube einschlagen 372 1 hi2| =
L.,{Restliche 3 Schrauben einschlagen _ 350 3 {1 050 -
5. | Hammer ablegen und Ratschenschliissel aufnehmen 51 1 51—
6.|Schraube festdrehen und Schutzkappe aufsetzen 296 5 11 480| -
7. Schrauber ablegen und Werkzeugkasten versetzen 190 1 190 -
Gesamt TMU 3 872|—

Verteiizeitzuschlag 15 %o 5 81 -

Vorgabezeit In TMU/__1__sick. | 453 1=

Vorgabezeit in min/ 10 stk 2T |~

Bemerkungen:

Abteilung:

Datum:

bearbeitet: : geprift:

Biatt von




Urheberrechilich geschitzt — Nachdruck verboten !

Analysenblatt Slandarddaten, hersusgegeben von der Deulschen MTWM-Verelnigung e. V.

005

Hestail-Nr.:

Teilbensnnung: Teil-Nr.

Analysen-Nr.

6

Arbelisgang: Eternitplatte festschrauben

Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kode ThU Haufigk. | GesamtTMU
1. Dichtungstreifen einlegen und Eternit-—
platte ausrichten
Biicken KVB 61 1 61
Dichtstreifenrolle aufnehmen /{ ALZ 05 8 1 8
K GNV 6 1 6
liber benotigte Plattenbreite abrollen PUZ 75 24 1 24
m.KH. |
Rolle ablegen [/ PUE 15| 9 1 9
\ GNV 6 1 6
zur Platte ALZ L 21 1 21
anheben / Puz 05| 5 1 5
k GGZ 1 6 6
Platte iliber vorhergehende ziehen /’ PEZ 130 48 1 L8
\ coz 1 8 8
linken FuB auf linkes Plattenende Kvs 17 1 17
linke Hand iibernimmt rechte Platten— ALE 751 30 1 30
seite
rechte Hand ergreift Dichtband AME 151 14 1 14
linke Hand senkt Platte ab [ PUE 15 9 1 9
\ Goez 6 6
278
Abtellung: Datum : bearbeltet: geprift Biatt : von




Urhebarrechilich geschitzt — Machdruck verboten |

Analysenblatt Standarddaten, herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnigung e. V.

005

Sostall-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr.

Analysen-Nr.

6

Arbefisgang: Fternitplatte festschrauben

Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kode TaU Haufigk, | Gesamt TMU
2. Erste Schraube einschlagen
Knien KVB 61 1 61
Schraube und Schutzkappe ergreifen ASZ 05 31 1 31
Zusammenbringen PUZ 05 5 1 5
Schraube durch Schutzkappenfull stecker PLE 05 11 1 11
linke Hand iibernimmt Schraube ' GNV 6 1 6
rechte Hand ergreift Hammexr ALE 15 13 1 13
zur ersten Schraubstelle PLE 60 31 1 31
Priifen, ob Stelle richtig GBV L 4o 160
Hammer ansetzen PLE 05 11 11
Heftschlag PUE 05 5 2 10
4 Vollschlége PUE 15 9 8 72
b1
3., Zweite Schraube einschlagen
zum Werkzeugkasten und Scheibe auf-— ASE 60 33 1 33
nehmen
zusdtzlich Schraube aufnehmen ASE 30 25 1 25
zur anderen Hand PUE 05 5 1 5
Scheibe iibergeben GNV 6 1 6
Schraube durch Schutzkappe stecken PLE 05 11 1 11
L Schritte auf den Knien KVs 17 L 68
Schraube anfiigen PLE 05 11 1> 11
Priifen, ob richtige Stelle GBV L Lo 160
Hammer ansetzen PLE 05 11 1 11
Heftschlag PUE 05 5 2 10
4 Vollschlége PUE 15 9 8 72
hi2
Abtellung: Datum: bearbeitat: gepriifi: Blatt von




Teilbenennung: Teil-Nr, Analysen-Nr. 6

Arbeiisgang: Eternitplatte festschrauben Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kode TMU Héufigk. | GesamtTMU

L4, |schraube einschlagen

2 Schritte auf Knien KVS 17 2 34
zum Werkzeugkasten und Scheibe ASE 15 21 1 21
Schraube aufnehmen ASE 30 25 1 25
zur anderen Hand PUE 05 - 5 1 5
Scheibe iibergeben GNV 6 1 6
Schraube durch Scheibe stecken PLE 05 11 1 11
Schraube anfiligen (Mittelwert) PLE 45 26 1 26
Richtige Stelle priifen GBV L 35 150
Stelle korrigieren PLE 02 8 1 8
Hammer ansetzen PLE 05 11 1 10
3 Vollschlige PUE 15 9 6 54

350

5. {Hammer ablegen und Ratschenschliissel dufnehmen

Urheberrechilich geschiitzt — Machdruck verboten |

Analysenbiatl Standarddaten, herausgegeben von der Deulschen MTM-Verelnigung e. ¥.

005

Beostall-Nr.:

Hammer iibergeben GNV 6 1 6
in Werkzeugkasten ablegen PUE 60 20 1 20
zum Ratschenschliissel ALE 05 8 1 8
in Arbeitsbereich PUE 45 17 1 17
51
Abtellung: Datum bearbeitet: gepriift: ]
. Blatt YO




Urheberredhtlich geschiitzt — Nachdruck verboten |

Analysenblatt Standarddaten, herausgegeben von der Deulschen MTM-Verelnigung e. V.

005

stali-Nr.:

@0

Teilbenennung: Teil-Nr.

Analysen-Nr. 6

Arbelisgang: Eternitplatte festschrauben

Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kods ThU Haufigk. §| GesamiTMU
6.!Schraube festdrehen gpdlﬁgyutzkgppe aufsetfgg
2 Schritte auf Knien KVsS 17 2 34
Schliissel ansetzen, linke Hand gibt /FPEE 05 21 1 21
Hilfestellung \ aNv 6 6
Schraube eindrehen GRS 5 1 5
GGZ 1 2 2
, GRU 14 i 56
i Schraubbewegungen mit Ratsche PUE 30 | 13 8 104
GGZ 1 3xh 12
1 Schraubbewegung fiir festziehen PUE 05 5 2 10
GGZ 1 Lx1 L
Griffstelle auf Ratsche verlagern GNV 6 1 6
Schliissel von Schraube abziehen PUE 02 2 1 2
linke Hand ergreift Schutzkappe ALE 02 6 1 6
auf Schraube PEE 02 18 1 18
mit Faust festschlagen PUE 05 5 2 10
296
7. 1Arbeitsverrichtung: Schrauber ablegen lund Werkzeugkasten versetzen
Schrauber zum Werkzeugkasten m.KH PUE 60 20 1 20
zum Kastengriff ALE 15 13 1 13
Kasten versetzen m.KH /’PUE 75 24 1 24
kﬁGGZ 1 4 L
aufrichten KVB 61 1 61
4 sSeitenschritte gehen Kvs 17 L 68
190
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprifi: Blatt von




Urheberrechtlich geschitzt — Nodhdrudk verboten |

Deckblatt, herausgegeben von der Deutechen MTM-Verelnlgung e. V.

¢ 001

Bestell-Nr.

= .
ist Arbeitsg.-Nr.: 7
MTM Planungs  -Analyse g
—Austithrungs— Teilbenennung:

Arbeitsgang: Teil-Nr.:

Trinkeeimer aus Zapfpistole fiillen und Kilber Stek/Mon. -

festmachen

Abteilung:

Teile: Kdlbertridnkewagen, 10 Trinkeeimer Blatt: von.
Milchmixer mit Zapfpistole T
Druckschalter fiir Milchpumpe bearbettet:
FuBschalter fiir Vorfahrtregelung Datum:

Maschine: geprift:

Vorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Foto:

Detail,, A"
§ 2em - oc®

O

| o] Druckschalter
Pumpe 0Fuﬁpedul

00

Sm— g

Q@

-

10 Eimer




Analysen-Nr. 7

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Vor der Kélberboxe stehend wird die Pumpe eingeschaltet.
Durch kurzes Betidtigen der Zapfpistole entleert die Pumpe
die abgekiihlte Milch aus dem Schlauch in den beheizten

Mixer.

Nun fihrt die rechte Hand die Zapfpistole zum hintersten
Eimer, filillt diesen und fdhrt so bis zum letzten Eimer fort.
Daraufhin wird die Zapfpistole zurilickgebracht und die Pumpe

abgeschaltet.

Im Anschlull daran werden die Kédlber im Absperrgitter durch

schieben der Halsleiste und Festhidngen festgemacht.

Mit der Betadtigung des Fullschalters und Vorfahrt des Trianke—

wagens zur nichsten Boxe endet die Arbeitsverrichtung.
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Decitbiatt, herausgegeben von der Deutechen MTM-Verelnigung s. V.
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Bestell-Nr.:

ist

MTM Planungs -Analyse

Arbeitsg.-Nr.:

Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Trankeeimer aus Zapfpistole fiillen und K&dlber Stck/Mon. :
festmachen
Abteilung:
me:Kﬁlbertrénkewagen, 10 Trédnkeeimer Blatt: ot
Milchmixer mit Zapfpistole A
bearbeitet:
Druckschalter fiur Milchpumpe
FuBschalter fiir Vorfahrtregelung Datum:
Maschine: ageprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungsléingen
PT fir abgekiihlte Milch zurilickpumpen 35 TMU
Pistole aus Deckel 30 cm
Pistole zum ersten Eimer 80 cm
Fiillzeit pro Eimer 63 TMU
von Eimer zu Eimer 30 cm
Zapfpistole zum Mixer 8 Schritte
zum ersten Kalb 2 Schritte
zum Absperrgitter 50 cm
Bligel abheben 6 cm
Halsleiste an Anschlag 12 cm
zum Fahrpedal 8 Schritte
fahren 78 TMU




Urheberrechilich geschitzt — Machdrudk verboten |
Zusammenstellungsblatl, herausgegeben von der Deulschen MTM-Veralnigung e. V.
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Bastell-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.: 7
e Trankeeimer aus Zapfpistole fiillen und . .
A : -Nr:
rbeltsgang Kilber featmachen Arbeitsgang-Nr.:
Nr. Arbeitsverrichtung THMU Hauflo- | Gesamt TMU
1. | Pumpe einschalten und Zapfpistole zu erstem 217 8 1 740
Eimer bringen
.| 10 Eimer fiillen 797 8 | 6 37¢
3. | Zapfpistole zuriickbringen und Pumpe abschalten 335 8 2 68(¢
L.! 10 Kdlber festmachen 573 8 L4 584
5. | Zum ndchsten Boxenplatz fahren 352 7 2 464
Gesamt TMU 15 38C
Verteilzeitzuschlag 25 % 3 845
Vorgabezeit in TMU/ 80 Stek. 19 227
Vorgabezeit in min/ 80 Stck. 1135 Min
Bemerkungen :
Echte Tridnkezeit fiir 8 Kdlber = 200 ltr = 922 cmin = 9,2 Min
Apteilung: Datum: bearbeitet: geprifi: §
Blatt von




Urheberrechilich geschiltzi = MNachdruck verboten

Analvsenblatt Slandarddaten, herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnigung e. V.

Bostell-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr,

Analysen-Nr.

7

. Trankeeimer aus Zapfpistole fiillen und
Arbeltsgang: festmachen

Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kode ThMU Haufigk. | GesamtTMU
14 Pumpe einschalten und Zapfpistole
in erstem Eimer
Biicken KVB 61 1 61
Finger an Druckschalter AKE 05 L 1 L
Schalter betidtigen PUE 02 2 2 L
Aufrichten KVB 61 1 61
zur Zapfpistole ALE 05 8 1
Pistole betdtigen PUE 05 5 1
abgekiihlte Milch in Mixer zuriick PT 35 1 35
Pistole aus Mixerdeckel PUE 30 13 1 13
Zum ersten Eimer PUE 75 26 1 26
217
24 10 Eimer fiillen
Pistole betdtigen PUE O35 5 10 50
Flillzeit pro Eimer (2,5 ltr; pro ltr. PT 63 10 630
= 1,5 len)
Pistole zu n#chsten Eimer bringen PUE 30 13 9 117
797
34 Zapfpistole zurilickbringen und Pumpe abschalten
Zapfpistole aus Eimer PUE 05 5 1 5
drehen 130° KVS 17 2 3
mit Zapfpistole zu Mixer gehen . KVs 17 8 136
Zapfpistole in Deckelloch PEE 05 | 21 1 21
vollstédndig einfiihren PUE 15 9 1 9
blicken KVB 61 1 61
Hand zum Schalter AKE 05 L 1 L
Schalter betidtigen PUE 02 2 2 L
aufrichten KVB 61 1 61
335
Abtellung: Datum: bearbeitet: geprifi:

Biatt

Vo
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Analysenblatt Standarddaten, herausgegeben von der Deulschen MTM-Vereinigung e. Y,
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00

Bestall-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.

Analysen-Mr.

7

Trénkeeimer aus Zapfpistole fiillen und

Arbelisgand: o stmachen Arbeitsgang-Nr.

Nr, Beschreibung Kode TMU Haufigk. | GesamtTMU

4{ 10 Kdlber festmachen
2 Schritte zu 1. Eimer Kvs 17 2 17
zur Halterung m . KH ALE 45 21 1 21
Bligel anheben ‘ PUE 05 5 10 25
Bligel an Anschlag bringen PUE 15 9 10 90
Biigel abklappen PUE 05 5 10 25
Hand zum nichsten Bligel bringen ALE O5 8 9 72
mit Seitenschritt KVS 17 9 153
Drehen um 130° KVS 17 2 34
zum Fahrpedal gehen KvVs 17 8 136

573

54 Zum nichsten Boxenplatz fahren
Kontrolle, ob alle Kdlber mit trinker GBV Ly Lo 168
fertig
jeweils Kontrolle ob fertig GBP 7 10 70
FuB auf Pedal KVF 9 1 9
Pedal betédtigen KVF 9 1 9
fahren (4,20 m bei 4,68 cmin/m) PT 78 1 78
Pedal loslassen KVF 9 1 9
FuB vom Pedal KVF 9 1 9

352
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriift: Blatt vor
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Deckbiatt, herausgegeben von der Deutschen MTM-Vereinigung e.V.
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Bestell-Nr.:

Arbeitsg.-Nr.:
MTM Planungs -Analyse mimging ©
Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Dreipunktgerdt abbauven und Gelenkwelle ldsen Stck/Mon.:
3 Abteilung:

Teile: : :
Schlepper mit 3-Punkt-Gestdnge Biait: Lol
Dreipunktanbaugerdt mit AnschluB Kat. II bearbeitet:

Gelenkwellenverbindung Datum:

Maschine: gepriift:

Vorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Folo:




Analysen—-Nr. 8

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Der Gerdteabbau léduft nicht als Spiegelbild des Anbaues ab.
Allgemein wird das Gerdt soweit abgesenkt, bis der Bolzen am
Oberlenker Spiel aufweist. Dann wird dieser herausgezogen und

der Oberlenker am Schlepper hochgeklappt und gesichert

Nun kann das Gerdt vollstidndig abgesenkt werden. Die durch
eine Kettenschlaufe in der Anhdngevorrichtung gesicherte Ge-—

lenkwelle wird vom Schlepper getrennt und abgelegt.

Wadhrend der linke Unterlenker nach dem Entfernen des Klapp—
splintes von Hand getrennt wird, erfolgt dies beim rechten
Unterlenker durch einen Tritt mit dem FuBl gegen den Unter—

lenker.

Mit dem Aufrichten ist der Arbeitsvorgang beendet.
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Bestell=Nr.,:

Ist i 8
Arbeitsg.-Nr.:
MTM Planungs -Analyse g
Ausfilhrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Dreipunktgerit abbauen und Gelenkwelle ldsen Stck/Mon.:
Abteilung:
Teile: Schlepper mit 3=Punkt—Gestinge Blatt: von:
Dreipunktanbaugerat mit Anschlufl Kat. IT bearbeitet:
Gelenkwellenverbindung -
Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Zum Hydraulikhebel 80 cm
zum Klappsplint 65 cm
zum Oberlenker 20 cm
Bolzen herausziehen 12 cm
Oberlenker hochklappen 4O cm
Bolzen zum Kugelgelenk 30 cm
von Oberlenker zu Hydraulikhebel 4O cm
von Hydraulikhebel zu Anhingebolzen 4O cm
Gelenkwelle abziden 20 cm
Gelenkwelle ablegen 4O cm
zum Klappsplint linker Unterlenker 65 cm
zum Unterlenker 20 cm
zum Klappsplint rechter Unterlenker 70 cm
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Bestell-Nr.:

8

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.:

Arbelitsgang: ]ig:igunkt gerdt abbauen und Gelenkwelle Arbeitsgang.Nr.

Nr. Arbeitsverrichtung T™U Hauflg | Gesamt TMU

1.]Gerdt absenken, bis oberer Bolzen Spiel hat 84 1 84

2.|0Oberlenker 16sen, hochklappen und sichern 161 1 161

3.|Gerdt absenken, Gelenkwelle 16sen und ablegen 179 1 179

4.|Linken Unterlenker ldsen 108 1 108

5. Rechten Unterlenker l1l0sen 290 1 290

Gesamt TMU 822

Verteilzeitzuschiag 15 % 123
Vorgabezeit in TMU/__1__stex. |__ 945
Vorgabezeit in min/ _#l_s_Stck. o, 56

Bemerkungen:

Dieser Zeitwert entspricht bei reiner Hauptarbeit 49 cmin

Abteilung: Datum: bearbeitet : gepriift:
Blatt von




Urheberrechilicdh geschiitzi — Machdruck verboten |
Analysenblatt Slandarddalen, herausgegeben von der Deutschen MTM-Verelnigung e. V.

Teilbenennung: Teil-Nr. Analysen-Nr. 8

Dreipunktgerdt abbauen und Gelenkwelle

Arbelisgang: 15gen Arbeitsgang-Nr,
Nr. Beschreibung Kode TMU Haufigk. | GesamtTMU
14 Gerédt absenken
Zum Hydraulikhebel  m.KH. ALE 75 30 1 30
Hebel betdtigen PUE O5 5 1 5
Gerdt absenken bis Spiel vorhanden PUE 02 2 3 6
verharren GNV 6 3 18
priifen GBP 7 3 21
Bolzen drehen PUE 02 2 2 L
84
2.4 Oberlenker 1l0sen und an Schlepper sichern
linke Hand zum Klappsplint AME 60 27 1 27
Klappsplint hochklappen PUE O5 5 1 5
" herauszidien PUE O5 5 1 5
zum Oberlenker ALE 15 13 1 13
Bolzen herausziehen /PUE 15 9 1 9
\ eNv 6 1 6
Oberlenker hochklappen PUE 45 17 1 17
rechte Hand zur Sicherung ALE 45 21 1 21
6ffnen / PUE 05 5 1 5
\ GGz 1 1 1
Oberlenker bis Anschlag PUE O5 5 1 5
Bolzen zum Kugelgelenk PLE 30 21 1 21
Bolzen durchschieben PUE 05 5 1 5
Klappsplint an Bolzen PLE 15 16 1 16
" abklappen PUE 05 5 1 5
161
Abteil : : itet: rift:
teilung Datum bearbeitet geprift Blatt 1 von
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Anslysenblatt Slandarddaien, herausgegeben von der Deulschen MTM%’emﬁnﬁgmg e. Y.
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Bestall-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr.

Analysen-Nr.

8

Aﬁwﬁmmmgg?;eipunktgerét abbauen und Gelenkwelle seitsgang-Nr.
Oosen

Nr. Beschreibung Kode TMU Haufigk. | GesamtTMU
3. Gerdt absenken, Gelenkwelle l0sen und
ablegen
zum Hydraulikhebel m.KH, ALE 45 21 1 21
senken PUE 05 5 1 5
zum Anh#ngebolzen m.KH. ALE 45 21 1 21
Sperre lOsen PUE 02 2 1 2
Bolzen anheben (Kettevféllt heraus) PUE 15 9 1 9
Bolzen absenken PUE 15 9 1 9
PUE 02 2 1 2
biicken KVB 61 1 61
zur Gelenkwelle AKZ 05 L 1 L
Sicherungsstifte suchen AKZ 02 2 3 6
" driicken PUE 02 2 1 2
Gelenkwelle abziehen {}UE 15 9 1 9
i GGZ 1 5 5
GNV 6 1 6
Gelenkwelle ablegen PUE 45 17 1 17
179
4 Linken Unterlenker ldsen
rechte Hand zum Klappsplint ALE 60 25 1 25
offnen PUE 05 5 1 5
herausziehen PUE 05 5 1 5
zum Unterlenker ALE 15 13 1 13
Trennen (vorsichtig und grofler Abstamd) GTF 23 1 23
GKG 16 1 16
Klappsplint zu Ose PLE 15 16 1 16
abklappen PUE 05 5 1 5
108
Abtellung: Datum: bearbeltet: geprift

Blatt 2

von
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Sesieli-Nr.:

Teilbenennung: ' Teil-Nr. Analysen-Nr, 8
Arbelisgang: Dfelpunktgerat abbauen und GelenkwelleAmaG%mgM:
lO0sen

Nr, Beschreibung Kods TMU Haufigh, | GesamtTMU

54 Rechten Unterlenker l1lOsen
rechte Hand zum Klappsplint ALE 75 30 1 30
offnen PUE 05 5 1 5
herausziehen PUE 05 5 1 5
aufrichten KVB 61 1 61
Tritt gegen Unterlenker KVS 17 2 34
TuB zurick KVS 17 1 17
blicken KVB 61 1 61
Klappsplint PLE 05 11 1 11
abklappen PUE 05 5 1 5
aufrichten KVB 61 1 61

290
Abteilung: Datum: bearbeitet: gepriifi: Blatt 3 von
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Deckblatt, hersusgegeben von der Deutschen MTM-Versinigung e.V.
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°
°

Bestell-Nr.

ist
MTM —Pslangng& -Analyse

Arbeitsg.-Nr.:

-Austiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Kraftfutter mit Eimer und MeBbecher fir 8 Kiihe Stck/Mon. :
zuteilen Abteilung:
Teile: Blatt: von:
Vorratsbehdlter, Eimer, MeBbecher )
Eimer und MeBbecher befinden sich im Vorrats— bearbeitet:
behidlter Datum:
Maschine: geprift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Si(lzzelFolo;




Analysen-=Nr. 9

Beschreibung des Arbeitsablaufes

Vor dem Kraftfutterbehdlter stehend wird der Klappdeckel ge—
O0ffnet. Dann werden zwei in der Kiste auf dem Kraftfutter
liegende Eimer gefilillt und vor der Kiste abgestellt. Auf einen
der Eimer wird schlieBlich der MefBbecher gelegt und beide Eimer
bis zur Trogmitte getragen. Dort bleibt ein gefiillter Eimer
stehen, widhrend das Zuteilen des Kraftfutters vom Trogende

ausgehend begonnen wird.

In der Trogmitte wird der leere Eimer abgestellt und von dort

ausgehend der Rest zugeteilt.

Danach wird der erste Eimer einschlieBlich MefBbecher im Kraft-—
futtervorratsbehidlter abgelegt, zur Trogmitte gegangen, der

zweite Eimer geholt und ebenfalls abgelegt.

Der Arbeitsvorgang endet mit dem SchliefBlen des Deckels am

Kraftfutterbehilter.
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Deckbiatt, herausgegeben von der Deutschen MTRM-Versinlgung e.Y.

Bestell-Nr.: 001

MTM Planunce

-Analyse

Arbeitsg.-Nr.: 9

Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
Kraftfutter mit Eimer und MeBbecher fiir 8 Kithe | Stck/Mon.:
zuteilen
Abteilung:
Teile: Blatt: von:
Vorratsbehdlter, Eimer, MeBbecher bearbeitet:
Eimer und MeBbecher befinden sich im Vorrats—
behdlter Datum:
Maschine: geprift:
Yorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungsléingen
Zum Kraftfutterbehidlterdeckel 35 cm
Deckel o6ffnen 70 cm
zum leeren Eimer 70 cm
zum Schopfen 30 cm
Schopfen 30 cm, 5 kg
mit Hand Kraftfutter in Eimer rdumen 30 cm
Eimer aufstellen Ls cm
Fimer am Vorratsbehilter L5 em
2 Eimer zur Trogmitte tragen 17 Schritt
1T Eimer zum Trogende tragen 17 Schritt
zum MeBbecher 20 cm
gefiillten MeBbecher in Trog LO cm
Eimerrest in Trog kippen 60 cm
Eimer abstellen 60 cm
Eimer in Vorratsbehilter werfen 4s cm
2. Eimer ablegen 20 cm
zum Deckel 60 cm
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Bestell-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr.: Analysen-Nr.:

Arbeitsgang: teilen

Kraftfutter mit Eimer und MeBbecher zu-—

Arbeitsgang-Nr.:

Blatt

von

Nr. Arbeitsverrichtung T™MU Hauflo- | Gesamt TMU
11 Deckel des Vorratsbehidlters Gffnen L1 1 L1
2] Einen Eimer mit Kraftfutter fiillen 253 2 506
L] Aufrichten und bei zweiten Eimer MeBbecher auf 61 1 96
Fimer legen
5] Zwei Eimer tragen, einen davon in Trogmitte koo 1 Loo
abstellen
Einen Eimerinhalt an 4 Kiithe zuteilen 623 2 |1 246
7] Eimer ablegen 129 1 129
8] Abgestellten Eimer holen, ablegen und Deckel 530 1 530
schlieflen
Gesamt TMU 29 48
Verteilzeitzuschlag 15 % Lh2
Vorgabezeit in TMU/ 8 Stck. 3 390
Vorgabezeit in min/ 8 Stek. 2
Bemerkungen:
Abteilung: Datum: bearbeitet: geprift:
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Analysenblatt Standarddaten, herausgegeben von dey Deutschen MTM-Verelnigung e. V.
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Beostall-Nr.:

Teilbenennung: Teil-Nr. Analysen-Nr. 9
Arbeitsgang: I-éira..ft:f‘utter mit Eimer und MeBbecher zu— Arbeitsgangr
teilen
Nr. Beschreibung Kode TMU Haufigk. | Gesamt TMU
1. | Deckel des Vorratsbehilters offnen
Zum Deckel des Vorratsbehdlters ALE 30 17 1 17
offnen m.KH PUE 75 24 1 24
I 1
2.  Eimer mit Kraftfutter fiillen
zum ersten Eimer m.KH ALE 75 30 1 30
zum schopfen ansetzen PUE 30 13 1 13
Eimer durch Kraftfutter schieben { PUE 30 13 1 13
\ GGZ 1 5 5
mit linker Hand in Kraftfutter greifen AKE 30 13 3 39
Kraftfutter in Eimer schieben PUE 30 13 3 39
zum Griff AME 15 14 1 14
Eimer aufstellen PUE 45 17 1 17
Eimer aus Vorratsbehilter heben und PUE 45 17 1 17
abstellen
beugen KVB 61 1 61
PUE 05 5 1 5
253
. Aufrichten und bei zweiten Fimer MeBbecher auf Fimer legen
aufrichten KVB 61 1 61
zum MeBbecher ALE 15 13 1 13
auf Eimer ablegen PUE 15 9 1 9
zum Tragebligel ALE 15 13 1 13
96
Abteilung: Datum: » bearbeitet: gepriifi: Blatt von




Teilbenennung: Teil-Nr. Analysen-Nr. 9

Kraftfutter mit Eimer und MeBbecher zu—

Urheberrechtiich geschitzt — Nachdruck verbotenl

Analysenbialt Slandarddaten, herausgegeben von der Deulschen MTM-Vereinigung . V.

um

NE.:

Bestatl-

Arbelisgang: { eilen Arbeltsgang-Nr. ’
M. Beschreibung Kode TMU Haufigk. | GesamtTMU
5.1 Zwei Eimer an Stallende tragen, davonieinen 4 m vorhen abstellen
zum zweiten Eimer . AME 30 18 1 18
aufrichten KVB 61 1 61
2 Eimer zur Trogmitte tragen _Kvs 17 1 14 238
einen FEimer abstellen PUE 30 13 1 13
zu Trogende weitergehen Kvs 17 7 119
abstellen durch biicken KVB 61 1 61
Bligel seitlich abklappen (nicht los— PUE 15 9 1 9
lassen)’ 40O
6. Einen Eimerinhalt an 4 Kiihe zuteilen
zum MeBbecher ALE 15 13 1 13
MeBbecher fiillen GDK L hx3 L8
PUE 05 5 hx3 60
in Trog PUE 45 17 bx3 204
ausleeren GDK L hx3 48
in Eimer PUE L5 17 bx3 204
nachgreifen GNV 6 1 6
Rest in Trog kippen PUE 60 20 1 20
Eimer abstellen PUE 60 20 1 20
623
7.{Eimer ablegen
aufrichten KVB 61 61
3 Schritte gehen Kvs 17 3 51
Eimer iiber 2 m in Vorratsbehdlter ab- PUE 45 17 1 17
werfen 129
Abtellung: Daturm: bearbeitet: gepriift:

Blatt YOn
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Bestall-Nr.:

Teilbenennung:

Teil-Nr.

Analysen-Nr. 9

Arbeltsgang: teilen

Kraftfutter mit Eimer und MeBbecher zu—

Arbeitsgang-Nr.

Nr. Beschreibung Kods THMU Haufigk. | GesamtTMU
8{ Abgestellten Eimer holen, ablegen und Deckel schliefBen
Drehen KVS 17 2 34
zum Eimer KVvs 17 8 136
beugen KVB 61 1 61
Biigel aufnehmen AME 05 10 1 10
aufrichten KVB 61 1 61
zum Vorratsbehdlter gehen mitdrehen KVs 17 10 170
Eimer ablegen m.KH PUE 15 9 9
zum Deckel ALE 60 25 1 25
Deckel schlieBen PUE 75 24 1 24
530
Abtellung: Datum : bearbeitet: geprift
Blatt VO
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Bestell-Nr.:

@ .
Arbeitsg.-Nr.: 10
MTM Planungs -Analyse g
~Ausfiihrungs- Teilbenennung:

Arbeitsgang: Teil-Nr.:

VitaminstoB in Trinke einriihren Stck/Mon.:
Abteilung:

Teile: e . . e Blatt: .
Teeloffel, Dose mit Vit.-Préparat, att: von:
Schyeebesen, bearbeitet:
X=Eimezr

Datum:

Maschine: geprift:

Vorrichtung/Werkzeuge:

Bemerkungen:

Skizze/Foto:

Dose mit Vit. Praparat
Teelotfel
[ —/ Schneebesen
-~ — -
/7 \ / NN

ung

\ / \\\_/

® Standplatz




Analysen-~Nr. 10

Beschreibung des Arbeitsablaufes

In der K&dlberhaltung ist zu Beginn der Einstallung die Gabe
eines Vitaminpridparates an jedes Tier erforderlich. Eine wei-

tere Gabe ist mnach 8 Tagen Haltungsdauer erforderlich.

Bei auftretenden Erkrankungen im Bestand kOonnen weitere Be=

handlungen erforderlich werden.

Je nach der Zahl der bei eimem Arbeitsgang nacheinander ver—

wendeten Eimer ist folgender Ablauf {iblich:

Zum Teeloffel greifen, fiillen und in den ersten Eimer leeren,
sowie Teeldoffel zur Biichse zuriicklegen., Danach zum Schnee=
besen greifen, zum ersten Eimer bringen, umrithren und danach

Schneebesen zurlicklegen.

Fur jeden weiteren Eimer ist lediglich erforderlich: Teeloffel
fillen, zum Eimer bringen, ausleeren und zurilick zur Blichse,

sowie Schneebesen zum nichsten Eimer bringen und umriihren.

Allgemein wird hdochstens in 4 Eimern nacheinander Vit.-Pripa-—
rat oder Medizin eingerihrt, da die Zahl der beim Triankevor-—

gang eingesetzten Eimer meist auf 8 — 10 Eimer begrenzt ist.
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Bestell-Nr.:

ist .
Arbeitsg.-Nr.:
MTM Planungs -Analyse g 10
Ausfiihrungs Teilbenennung:
Arbeitsgang: Teil-Nr.:
VitaminstoB in Tridnke einrihren Stek/Mon. |
Abteilung:
Teile: pose mit Vit.—Priparat Blatt: von:
Teeloffel bearbeitet:
Schneebesen
x=FEimer Datum:
Maschine: gepriift:
Vorrichtung/Werkzeuge:
Bemerkungen:
Skizze/Foto:
Bewegungslingen
Zum Teeloffel 30 cm
Teeloffel ablegen 25 cm
zum Schneebesen 15 cm
zum Eimer L5 cm
Schneebesen zur Ablage 30 cm
Mittel Dose:x.Eimer 30 cm
Mittel Fimer zu Eimer 28 cm




Kodierung des Binzweckwertes
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Einzweckwert
Kode KA - PVEH 01
Beschr. Kﬁlber—éufzucht—gflege—Vit;—StoB—Einrﬁhren-Eand—Eimerzahl '
Beginn |[Hinlangen zum Teeldffel
Inhalt |Etwa 10 gr Vit.-—-Priparat in abgefiillte Trinkeeimexr
einriithren
Ende Loslassen des Schneebesens
Begr. gilt fiir hochstens 4 Eimer
Beschreibung Kode T™™U Hfk =TMU
Konstanter Wert pro Gase
zum Standplatz KVS 17 L 68
zum Teeloffel AME 130 18 1 18
zum Schneebesen ALE 15 13 1 13
zum 1. Eimer PUE 45 17 1 17
Schneebesen zur Ablage PUE 30 13 1 13
129
Konstanter Wert pro Eimer
Loffel fiillen GDK L 2 8
zum Eimer PUE 30 13 2 26
Loffel entleeren GDK 4 2
Mit Besen rihren GRS 5
GRU 14 5 70
zum néchsten Eimer PUE 30 13 1 13
130
KA=-PVEH~ 01 02 03 oL
konstanter Wert 129 129 129 129
fiir Eimer 130 260 390 520 |
1
259 389 519 649
Zeitformel  y= 129 TMU + 130 TMU * Eimerzahl






